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La Suite sedApta

La Suite sedApta e una soluzione software e hardware top di gamma per
Sales & Operations (S&OP e S&OE) e Manufacturing Operations Management (MOM) per I'Industria 4.0

ptasuite

Sales & Operation Planning Manufacturing Operations Management
i Factory Scheduling

-
Demand Management
Migliorare I'accuratezza delle Schedulare e ottimizzare le risorse
/" produttive
Ottimizzare i livellidi giacenza | g

revisioni di vendita :
£ Inventory Management Shop Floor Monitor I |
Monitorare le performance di / |
nella catena logistico- impianto

- Order Promising distributiva < Smart Asset Management
@ .< A Datare a capacita finita gl % Gestire attivita di manutenzione
ordini cliente

Resouis 2y F i PC Industriali — Terminali Mobili - loT
Pianificare a capacita finita il
sistema competitivo O ‘;:&I
S

Web Supply Engine
Gestire in maniera collaborativa terzisti e
fornitori

Analytics

Orchestrator Skillaware
Orchestrazione dei S Formare e supportare in Misurare le performance di
processi real-time la forza lavoro Processo

sedApta 2021 - All rights reserved



I Contesto - La trasformazione della Supply Chain

Focus Glohal
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Focus e processo decisionale globali
Crescente fornitura interplant
Orientamento a scenario
Processo decisionale piu agile e flessibile
Clientela in crescita e maggior variabilita di prodotto

Focus e processo decisionale locali
Focus sulla Produzione
Orientato al Silo
Rete logistica flessibile
Clientela stabile

sedApta 2021 - All rights reserved



Le Aziende hanno bisogno di maggiore flessibilita dalla Supply Chain

PIANIFICAZIONE —>> ESECUZIONE

Allineare |'esecuzione con i piani a lungo termine. Colmando il divario tra pianificazione ed esecuzione, le aziende
possono ottenere un vantaggio competitivo in un mondo in cui le interruzioni sono costanti.

Business Plan

Strategia di vendita - Strategia di produzione S&OP - S&OE ) o _ . ) )

Dimensionamento della catena di fornitura - Se S&OP guida piani organizzativi a lungo termine, S&OE si concentra su un lasso
STHATER Partnership con i fornitori chiave di tempo molto piu immediato: I'agilita dei continui aggiustamenti necessari per

Sales & Operation - Pianificazione tutelarsi dalle fluttuazioni della domanda e dell'offerta inerenti all'esecuzione di

Previsione di vendita (mesi) - Dimensionamento qua|5iaSi IOia no tattico.

della produzione - Capacita di stoccaggio -
TATTICO Capacita dei fornitori

MENSILE
S&OE - MOM

Sales & Operation - Esecuzione . o _
Previsione delle vendite (12-30 settimane) - S&OE e MOM possono non solo ridurre la volatilita, ma anche aggiungere una
Sequenza di produzione - Organizzazione del signiﬁcativa ag|I|ta al ciclo S&OP.

luogo di trasporto e vendita

OPERATIVO Programmi di consegna dei fornitori

SETTIMANALE
SEQUENZA ESECUZIONE
Consegne giomnaliere ai clienti - Lancio della Poiché le catene di fornitura globali si stanno trasformando in reti di fornitura
S CHEDULATIONE proﬁgﬂg:nee%itzrgz:izr;;r't?rigt;fgiztii"”ee globali pit sofisticate, I'esecuzione diventa spesso un elemento essenziale.
GIORNALIERR Fornitura di linee di assemblaggio

Diventare AGILI significa organizzare un'azienda per aumentare la reattivita dell'intera filiera su

sedApta 2021 - All rights reserved diversi passaggi della catena del valore, su orizzonti temporali ed in modo multidirezionale.




Le Aziende hanno bisogno di maggiore flessibilita dalla Supply Chain

La DIGITALIZZAZIONE

sta trasformando il funzionamento di intere catene di valore, consentendo una crescente integrazione tra l'azienda,
fornitura e subfornitura, ed i clienti.

anificazione Analogica: Il processo
cisionale e di natura funzionale e gerarchica

L'approccio a cascata funziona quando:

» L'esecuzione del processo e stabile,
rigida e si muove lentamente

* Non e necessario integrare piu
reparti / funzioni
fm

* Non e complesso (pochi prodotti,
ambiente di produzione semplice,
meno diversita)

* Puo tollerare lunghi cicli decisionali

» | dati principali sono fissi e difficili da
modificare
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L'approcio unico di sedApta

Process Digital Twin ‘ S&0OP - MOM ‘ Control Tower Simulativa
AIDA assistance
T ""

Inventory Management

Resource & Supply Planning

Web Supply
oo amm Engine

J L
a ‘ Data Lake f
.

A

s 3
External Data T@ £ JoXoXv]

Exogenous data Financial Consumer Behavior Social media




Control Tower Simulativa

;
==
La Control Tower Simulativa di sedApta e uno strumento essenziale per migliorare la visibilita e la reattivita I

della Supply Chain.

La visibilita e la base ed il primo passo necessari, ma oltre a questo & necessaria un‘analisi approfondita dei
progressi, che fornisca opzioni basate su scenari per I'azione migliore da intraprendere successivamente e |l
supporto decisionale per ottimizzare il risultato (simulazione e risposta).

B g
Bl 3140052 PR

VISIBILITA o,
7 TME S e
.. ) = ¢
s e o iy
CONFERMA DI APPROCCIO ¥ Q o
567 i e Efin o : : 2 “ o
SOLUZIONI E AZIONI SIMULATIVO CERSee-E |1}
-0
QUANTIFICARE AWVISI DA ANALISI

GLIIMPATTI <> APPROFONDITE
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Visibilita Totale _—
a7

TOTREE gy
SOLUZON £ RZOW SiWuLATv
La Control Tower Simulativa offre una visibilita complessiva sulla situazione S s
della Supply Chain, dando la possibilita di mostrare KPI di alto livello e di UMM <> WIWORTE

navigare al loro interno per ulteriori dettagli.

METRICHE E VISIBILITA TOTALE

La Control Trower Simulativa di sedApta II
fornisce piu di 140 metriche basate e et
sull'ambito e sull'orizzonte temporale del “PPI.Y c“
progetto suddividendo il processo ———
aziendale in 4 livelli (finanziario, S&OP, SIEETE
S&OE, MOM) A
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Approccio Simulativo

VISIBILITA

&7 TOmE S
A seconda dei risultati complessivi dei processi di pianificazione, e di eventuali criticita o ggiizguaren i
opportunita evidenziate, la soluzione consente di attivare processi e / o motori di calcolo LN N
e simulazione (sedApta e non), restituendo una visione olistica degli scenari QUANTIFICARE _ M| DA ANALISI

GLIMPATTI <> APPROFONDITE

Dalla Control Tower si puo
passare direttamente agli
scenari di pianificazione,
prendere e portare a termine
decisioni e darne sequito

ANALISI MATEMATICA \E@ =l ORDER PROMISING
Previsione Matematica | ) Assegnazione delle scorte

Collaborativa

Gestione degli ordini

Al/ML @ @ Q‘ l-_-l PIANIFICAZIONE E SCHEDULAZIONE

Algoritmi specifici di Dimensionamento del sistema di produzione

Machine Learning GESTIONE DEI MAGAZZINI Scelta su Make o Buy
Gestione del centro di distribuzione Piano produzione a capacita finita
MRP Make Verifica vincoli di produzione
MRP Buy Verifica disponibilita materiale
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Avvisi da analisi approfondite P

“a e
QUANTIFICARE AVUIS] DA ANALISI

GLIIMPATTI <$—>> APPROFONDITE
AVVISI DA ANALISI APPROFONDITE
La Control Tower Simulativa di sedApta
permette di evidenziare criticita
focalizzando I'attenzione del =
management su cio che é fuori scala Beedidboi e || MItsiRuet | A

A nalytics
Aoons  con

FIGURATIONS ~ DATASOURCES (LIPS  NAWIGATIONS ~ DASHBCASDS  HTML DASHBOARD

Vendors Average Saturation

Basic Sim
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Quantiﬁcare g|l impatti .

QUANTIFICARE GLI IMPATTI

L'analisi degli impatti delle scenari puo
essere esequita su diversi assi:

livello di servizio, fatturato, aumento
delle scorte, ordini in ritardo
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Conferma di Soluzioni e Azioni v wmm

Sﬂllllllllgg;lﬂ"l /
QUANTIFICARE AVVISI DA ANALISI

GLIIMPAITI <<= APPROFONDITE

CONFERMA DI SOLUZIONI E AZIONI

La conferma finale consente di
implementare il piano selezionato | e

ANDONS ~ CONFIGURATIONS  DATASOURCES

attraverso processi, risorse e funzioni
. . o = -
L | =
- e » Y saCopacy Y| ocreme Y| _/ . i T — v e

k 8 Sim
$4926920

L

Target
] s4926082

s 38

Basic Sim
$49.037.05

otzmms O

Tot. Demand

157,333 pz
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Approccio Orchestrato

La Control Tower di sedApta consente una collaborazione strutturata di processo tra persone, compiti e
strumenti in tempo reale supportata da informazioni contestuali e dibattito on-line.

v Definizione del processo aziendale e dei flussi di lavoro
v Definizione del modello di analisi
v’ Integrazione al di fuori dell'azienda (fornitori / clienti)

17 @@@IQ

Esecuzione di attivita automatiche / manuali
Supporto per pc / tablet / mobile

Supporto analitico in tempo reale

Controllo e supporto delle scadenze temporali

| —E | DIBATTITO ON-LINE
= _I'VJ'_L Generazione di allarmi in caso di ritardi

Ye) q v' Supporto per la messaggistica
b istantanea
v" Generazione di report ad hoc

AN
ST

ANENRNRN
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Un esempio di Control Tower: Ottimizzazione degli Ordini Clienti

& "

Supply Chain Area Manager
Previsione della domanda <€&—=—3> Previsione collaborativa

O IIRI}IIESTIIAZIIINE @ Analisi a capacita finita ?g
CONTROLTOWER <5 iali  Responsabil
DEI PROCESSI P ~—3> Obsolescenza materiali :::;:zsizn;e

'5\' Dibhattiti @ Rapporto con i fornitori %

Attualizzazione di Richieste di vendita Responsabile

nuovi target %% Logistica
Responsabile
Responsablle DTG DIl ﬁ%%
Produzione T

Vendite
Logistica Responsabile
Responsabile Vendite
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Un esempio di Control Tower: Ottimizzazione degli Ordini Clienti

Direttore Vendite Area Mahager
SALES ANALYSIS <<——>> COLLABORATIVE SALES

<5 RSP ©
A—. CONTROLTOWER <555 scHEULING-PROMISE Fescorsabie
nEI P““BESSI Produzione
25:” Dibattiti @E > WEB SUPPLY ENGINE
Attualizzazione di COSTING -VISION Responsabile
nuovi target %% Logistica
Responsabile
Vendite

g .2

Responsabile

Logistica Responsabile
Vendite

Responsablle
Produzione ;'

Responsabile
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Altri casi di possibile applicazione

» Self-maintenance e self-repairing

- » Continuous monitoring dello stato dei processi
y pta-MainCARE » |dentificazione immediata degli eventi critici

« Chiara identificazione delle responsabilita
* Intervento rapido e diretto
 Definizione efficace dei KPIs

Industrial loT
[
Connessione e comunicazione

tra macchine, dispositivi mobili

€ persone.

Advanced automation

Orchestration Cooperazione con i robot ‘
® industriali, sensori integrati ed
Standardizzazione degll interfacce standard
interventi e procedure, e
susseguente coordinamento
delle persone coinvolte Ll Big data analysis

°
Analisi dei dati disponibili per
monitorare lo stato del CPPS
status, identificando relazioni

EPerformance support

Abilita del Software per
formare e supportare le di causa/effetto e
persone nel prendere |a supportando il decision

decisione giusta al momento SMART FACTORY making

giusto.
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MainCARE workflow

MainCARE

==

=2

==

N 4
E Is an action
o required?
Ly -~
= g
= =y
3 A Reot-Cause KPl generation Decision
E’T‘ / Analysis and monitering making
m
7 Data and signals

collection Yes

Is there an alarm?
X No
Yes

2
LT
£
w

[

Problem

Analysis

Solution
assessment

-
]

Solution
Execution

Intervention |

feedback
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Benefici attesi

In sintesi:

¢+ Approccio predittivo piuttosto che reattivo alla manutenzione del CPPS;

t Miglioramento del processo decisionale, grazie ad informazioni piti accessibili e di maggiore qualita
Sfruttamento di interazione e sinergie tra processi orchestrando utenti e attivita;

t Miglior evidenza delle correlazioni di causa ed effetto delle issue critiche

Da una gestione della manutenzione
O

reattiva
”}

ad un modello
F

£

N\
predittivo e or*chestr‘ato(}
O

o —




l
e
ptagroup

smart manufacturing made easy
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GRAZIE

Contattaci:

www.sedapta.com
https://www.sedapta.com/contact

You


https://www.youtube.com/channel/UCSa1jmhsE2INV1pwRVzioAw
https://www.linkedin.com/company/sedapta-s-r-l-
https://twitter.com/sed_apta

