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Ricavi delle vendite nel 2017

4l Panel PC: 3400

4l PAC: 6500

Controllori Programmabili

Diagos IEC 61131-3
Programmabile in C++
Sercos Il Master
Tempo ciclo 500us
Scalabile

CPU Compatta
In/Out Digitali
In/Out Analogici
In RTD/TC

In Encoder
Versione IP65 M12
Moduli Speciali

Correnti da 8-50Apk

Controllo Anello Aperto/Chiuso
STO integrato

Bus Sercos Il FLXIO® integrato
Drive integrato

Laa
5000m?>

Siti di produzione e uffici

Panel PC industriali

Display 7" e 15"
Touch Screen

Tasti a membrana
Cornice in metallo
Grado di prot. IP 65
OS Windows/Linux
Personalizzabile

Display 7" + Touch screen
Processore ARM Cortex-A9
Linux realtime

Diagos IEC 61131-3
Programmabile in C++
FLXIO® Master

Tempo ciclo 1ms
Personalizzabile

Tecnologia contactless
Ethernet 100BASE-TX
Bus di campo realtime
Corpo in alluminio
Albero cavo

< smi



VIDEO - SMI INDUSTRY 4.0




Concetto di Digital Twin

Headquarter  Filiali Clienti \

Sistema informativo aziendale

Digital Twin

“Stato” digitale della macchina

Progettazione Costruzione e In produzione

collaudo KlOT presso cliente /




Il gemello digitale di una macchina puo permettere di disporre di queste informazioni:

- Di identificazione

- Di ubicazione

- Di configurazione: versioni sw installate, componenti elettronici connessi, numero
ricetteabilitate

- Di workflow del ciclo di vita: in progettazione, in produzione, in collaudo, in
spedizione, in messa in funzione, accettata dal cliente, etc.

- Di utilizzo: contatori cicli, prodotto e ora vita (accensione e di produzione)

- Di funzionamento e telemetria: ricetta in uso, contatori allarmi e conteggio durata
allarmi, kpi (OEE, disponibilita, performance, qualita), rilevazione sensori e variabili di
processo utili ad ottenere informazioni circa lo stato di usura di componenti e deviazioni
nelle lavorazioni (es. Temperature, allungamenti, vibrazioni, deviazioni di fase)

- Di parametrizzazione e setup

Sistema esperto



Machine portal page - La soluzione Smitec loT
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Macchina connessa, dati salvati ...

Dalla progettazione, alla produzione, al collaudo finale, informazioni salvate sul cloud,
consultabili ovunque con login verificati ed autorizzati

O - itec SMIGROUP IOT PORTAL v. 0.1

FILTER

PC181201S7147 ECOBLOC 16

Machine 4
sed recipe 91
7933995 67 % ’ Quality 82 %
0 OEE .
d: 59403 ’ 4
ounter: 163 . ¥ Performan 90 %
wer 8462928 : ' ‘

SELECT MACHINE

PC181201S7147




SMIGROUP IOT PORTAL v. 0.1
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Anagrafica macchina
Contatori prodotti, cicli ,allarmi, scarti ...

@) SMIGROUP 10T POC x + = =} X
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Indice OEE
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Contatore Prodotti Velocita Prodotti/h

o o

o

am M SM AN Zoom 1M SM AN

IR Ay I el i bl o e b




Macchina ¢

PC18118157094
HMIT0 PLC. 18

Data Inizio Data Eine

27/8/2018 26/10/2018

Allarmi Attivi z Allarme 1, Allarme 2, Allarme 3

234000 0.99999

Allarmi

100




Macchina &

PC18120157152
HMIL10 PLC. 18

Dista Inipo Data Fina

27/8/2018 26/10/2018

Indice OEE Performance

Zoom 1M 5M AR

21/00/2018

21/09/2018

21082018

21/08/2018

21/05/2018

21/08/2018

Disponibilitd




Case history - Dilmoor industry 4.0

Dilmoor e una dinamica realta, leader nel settore imbottigliamento e
confezionamento di bevande alcoliche e sciroppi.

L'obiettivo di DILMOOR e stato chiaro fin da subito, dotarsi di una soluzione di
supervisione di impianto, personalizzabile ed adattabile, in grado di integrarsi in modo
agevole con sistemi gestionali di fabbrica.

Supervisione concepita come strumento fondamentale per il monitoraggio ed il
miglioramento continuo delle prestazioni produttive, e per realizzare un sistema di
gestione del cambio ricetta centralizzato ed integrato, in grado di dialogare con tutte le
macchine in linea, con | sistemi di marcatura (scatole e pallets) presenti e di interagire
con la soluzione IT di DILMOOR per la gestione della logistica e dei magazzini.

| dati raccolti dalle singole macchine sono fondamentalmente quelli relativi al loro
funzionamento, allarmi e conteggi di produzione. Questi dati consentono a SWM di
seguire e presentare lo stato di ciascuna di essere (anche via web) é di ottenere il calcolo
degli indici di performance (KPI: OEE e sotto indici componenti) che costituiscono la
base per impostare e guidare un processo di miglioramento continuo dei processi e delle
prestazioni produttive.



SWM CASE HISTORY - DILMOOR INDUSTRY 4.0
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Produzione

CAMBIO RICETTA FORZATURE CAMBIO RICETTA MACCHINAI

CAMBIO RICETTA COMPLETATO

Ricetta di linea in lavorazione:

Next:
Actuak

Select:

DEPALETIZZATORE
R.CHANGEOVER COMPLETED
PRODUZIONE A FLUSSO
[ ] Actual
PLANI SCARICATI 975057

vermuth 1 LT [1D.4] [ID.4]
Vermuth 1 LT [ID.4] [ID.4]
Vermuth 1 LT [D.4] 3

AVVIO CAMBIO RICETTA I

NASTRI

R.CHANGEOVER COMPLETED

PRODUZIONE A FLUSSO

Actuzl
BOTTIGLIE °
MATILDA 70 cl {ID.4] [ID.4]
MATILDA 70 d [ID.4] [ID.4]
MATLDA 70 d [ID.4] =]

AVVIC CAMBIO RICETTA |

PALETIZZATORE
R.CHANGEOVER COMPLETED

PRODUZIONE A FLUSSO

[03/01/19 10:01:07]

rL4 - BLENDED SCOTCH WHISKY 0,7L (BOTTIGLIA DISTILLERIA 0,7) [ID.4]

RIEMPITRICE
R.CHANGEOVER COMPLETED
Py— CAMBIO RICETTA
@ Actua
BOITIGLIE o
Next: Formato 1 - Asset2 [ID.1]
Actual: Formato 1 - Asset2 [ID.1]
Select: Formato 1 - Assat2 z]
( 10 RICE |
INCARTONATRICE
R.CHANGECOVER COMPLETED

PRODUZIONE A FLUSSO

(@] Actuzl
BOTTIGLIE 975031
Next: LAURA 42170 (10.4] [(ID.4)
Actual: LAURA 4CA170 [ID.4] [ID.4]
Select: [LAURA 4CAL70 [1D.4 ~]

AWIO CAMBIO RICETTA |

FASCIATORE

Y -
{ = I r R.CHANGEOVER COMPLETED

p——p PRODUZIONE A FLUSSO

ETICHETTATRICE
R.CHANGEOVER COMPLETED
CAMBIO RICETTA
@ Actual
BOTTIGLIE 2866803

Hext: Glen Aymore [1D.4] [10.4]

Actuak Glen Ayrmore [1D.4] [ID.4]

Select: Glen Ayrmore [[D.4] L]

AVVIO CAMBIO RICETTA I

FORMA CARTONI

R.CHANGEOVER COMPLETED

PRODUZIONE A FLUSSO

@ Actual
PACCHI 975020
Neaxt: 4CA170 [id.4) [1D.4)
Actuak 4CA170 [id.4] [1D.4]
Select: 4CAL70 (4] =]

AVVIO CAMBIO RICETTA |
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I The day after 4.0...
I prossimi sviluppi settore macchine industriali

MACHINE LEARNING

CLOUD
JOINLAB CON UNIBG (video2)

I BIG DATA

NEW BUSINNES MODEL

smi



Alcuni progetti 4.0 SMILAB per aziende partner

Macchinari industriali progetto Touch Plan

$ Regione
Lombardia

* Quanto realizzato da SMILAB

— INDLA

- INTELUIGENT DEVICES FOR HANDLING

INOEVA M SR Teaa 0 otk 1o

Motor TC1 Status null
P

AT S

e

* STETO MACOHINE

INDEyA INDEVA PRODUCTS MANAGER PORTAL MACHINE N ALARM JERSS




Alcuni progetti 4.0 SMILAB per aziende partner: Impianti di zincatura

Intelligent hot dip galvanizing furnace for better energy use, low envoronmental
impact and extended kettle lifespan

W ECer
IN1 IN2 IN3

IN6 IN7

Obiettivo: EXLY

Integrare nella vasca un insieme di sensori per la misura
in continuo dello spessore di parete

B Associated with document Ref. Ares(2015)2250392 - 29/05/2015

@-FURNACE

: v" Capital cost < €700,000
v Kettle lifespan : >10 years
v 30% energy savings

2% Up to 20% less gas combustion
emission (NOx, CO., CO)

INTELLIGENT CONTROL SYSTEM

EEm- #w ==~ *Zincbath temperature
e

ge TITT maintained at
AR 450°C+2°Cin all
operating cycles
* Control & Optimization

— of the process energy.

OPTIMIZED KETTLE & FURNACE DESIGN

» +40% operating lifetime
(10-11 years)

* Reduced corrosion rate
(<2.5mm/year)

- Better heat distribution Figure 4: Schematic
of e-FURNACE




Alcuni progetti 4.0 SMILAB per aziende partner

Multinazionale produttrice macchinari packaging polveri

What we can do to protect our business
for the interests of our customers as well?

« Installing electronic systems for controlling the presence and correct functioning of
the noble and/or critical parts of the system/machinery

» Pop-up messaging on the operator panels in case of detection of non-original spare
parts or malfunctioning

« Define the life-time cycle of critical components subject to wear to generate
preventive alarm messages to operators through pop-ups on the operator panels.

THE TECHNOLOGY THAT COULD BE USED TO IMPLEMENT AN AUTOMATIC
CONTROL FOR ORIGINAL SPARE PARTS AND TO CHECK THEIR LIFE-TIME
CYCLE, PROVIDING FEED-BACK AND LOG-REPORTS, CAN BE:

REID [=

Radio Frequency ldentification




Alcuni progetti 4.0 SMILAB per aziende partner

Multinazionale produttrice impianti filtranti per CNC

OEE: Overall Equipment
EW L'indicatore DEE misura I'efficacia

complessiva di un impianto, confrontando lo

‘ stato attuale con lo stato ottimale:
(utput massimo di pezzi buoni

Picking operatori

\

; Stock-out companenti - N .
@uwﬂ Aumentare la produttivita = scoprire la

Scarti e non conformita

Attese processia monts m a CCh i n a n a SCOSta !

Inattivita

Output attuale di pezzi buoni h'

Le macchine «nascoste» = oggi non sfruttatel



Grazie per |’attenzione!

Per approfondimenti potete consultare: www.smitec.it
Contattare: gianluca.oberti@smigroup.net
Tel: 034540800

smi


http://www.smitec.it/
mailto:gianluca.oberti@smigroup.net

