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APPLICATIONS



o Self-refilling

Hand-sized gas cartridge

RF integrated

No factory service needed power supply

DURATA COLLAUDO

FUNZIONALE = 8 GIORNI
TEST NECESSARI PER VERIFICARE LE
PRESTAZIONI DELLA SORGENTE LASER,
Output power ¢ DELL'ALIMENTATORE E DI TUTTA LA

850W COMPONENTISTICA.

O TCP/IP connection

for remote diagnostic
and control
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POSTAZIONI ATTUALI =13

| BANCHI DI COLLAUDO NECESSITANO DELLA PRESENZA DELL'OPERATORE PER ESSERE GESTITI.
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Aumentare la capacita produttiva diminuendo il tempo di attraversamento delle
sorgenti sulla linea di collaudo:

Requisiti nuovi banchi di collaudo
MONITORAGGIO:
» possibilita di monitorare da remoto I'avanzamento e i parametri delle fasi di

collaudo, lo stato dei banchi e individuare immediatamente eventuali allarmi o
difettosita.

GESTIONE ATTIVA:

» possibilita di avviare, sospendere e terminare le fasi di collaudo;
» possibilita di programmare le fasi di collaudo.

PERCHE" INDUSTRIA 4.0
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DISPOSITIVO MOBILE
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BENEFICI QUALITATIVI:

> gli operatori, anche se non fisicamente al banco, possono vedere lo stato di
avanzamento del collaudo, lanciare i test e monitorare i parametri prestazionali delle
sorgenti

> alla fine della giornata di lavoro possono essere lanciati in sequenza diversi test
funzionali in modo tale da poter sfruttare I'orario notturno

> Grazie all’infrastruttura di rete viene salvata ogni fase di collaudo eliminando il rischio di
perdita dati e quindi la necessaria ripetizione del test.

per valutare i benefici in termini di produttivita’ dovranno essere concluse le successive fasi
del progetto «industria 4.0»

BENEFIC]

PROGETTO INDUSTRIA 4.0



Sono previste ulteriori attivitaper ultimare il progetto «industria 4.0».

ricevere e rendere attivi altri 3 banchi di collaudo

» effettuare un upgrade dei banchi attuali in modo da renderli uguali ai
quelli di nuova generazione

> rendere attivo I'accesso al web server anche esternamente alla rete
aziendale

> Dovranno essere interconnesse altre risorse oltre ai banchi di collaudo
(camera pulita ed impianto lavaggio)

CONCLUSIONI E SVILUPPI FUTURI

PROGETTO INDUSTRIA 4.0
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