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Company History

1916

= Tamini starts its activities
in Milan, producing small ol
immersed transformers

1961

= Production is moved
to the new Melegnano
premises

1988
= Acquisition of Novara-
based Verbano

Trasformatori S.r.l.

| 1991
The Company acquires
former OEL facilities in
Legnano

Since 1916:

A Century in Energy Applications
1995

= Acquisition of Veneta
Trasformatori Distribuzione
S.r.l. (now V.T.D. Trasformatori
S.r.l.), based in Valdagno 2015
(Vicenza province) * The Group finalized the
business combination with
TES Transformer Electro
Service S.r.l., based in
Ospitaletto (Brescia province)

2000
= The Group establish a @
commercial entity for the ‘

North American market,

Tamini Transformers USA

2006-2010
= |n 2006 the Group started a
€20m investment plan to

revamp the Legnano plant

2014

= The Group has been
acquired by Terna Group
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Facilities

Efficient production, thanks to a first-class production platform, a capable workforce
supported by a proven R&D team and a highly flexible/customized product portfolio. $

) Production: 6 specialized factories.
) Service and After-Sales: a fully quality compliance worldwide network.

MELEGNANO (M) LEGNANO (M)

* Headquarter = Power R&D Department
= Mid-Size Industrial Transformers

(up to 200 MVA)

= Large Transformers
(up to 765 kV and 2000 MVA)

VALDAGNO (V1)

.I .I I"_.. = Low-Mid Size Transformers

_fh———'i ™1
(up to 40 MVA)

= Mid-Size Power Transformers

(up to 220 kV and 100 MVA)

RODENGO SAIANO (BS)

= Industrial R&D Department = Service and After-Sales

= Large Transformers
(up to 420 kV and 400 MVA)

TAMINI =4
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Product Profile (1/2)

A Group with a century of experience and activity, with a leadership position in the market for
special and power transformers, with 150 million euro of revenues in 2015.

REVENUES PER TYPE OF BUSINESS REVENUES PER TRANSFORMERS DESTINATION

SERVICE 10% ‘ ‘M ITALY

90% 80%

NEW FOREIGN
TRANSFORMERS COUNTRIES

PRODUCTS LINES REVENUES PRODUCTS LINES REVENUES

40%

of revenues

60%
of revenues

POWER PRODUCTS SPECIAL PRODUCTS

POWER TRANSFORMERS AND AUTOTRANSFORMERS FOR FURNACE TRANSFORMERS

SPECIAL TRANSFORMERS AND REACTORS FOR
INDUSTRIAL APPLICATIONS
RECTIFIER TRANSFORMERS

TRANSMISSION AND DISTRIBUTION NETWORKS
GSU TRANSFORMARS FOR PRODUCTION PLANTS
PHASE-SHIFTERS

SHUNT REACTORS
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Product Profile (2/2)

MAIN REFERENCES
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http://www.rwe.com/web/cms/en/8/rwe/
http://www.rwe.com/web/cms/en/8/rwe/
http://www.techint.com/en.aspx
http://www.techint.com/en.aspx
http://www.southern-electric.co.uk/
http://www.southern-electric.co.uk/
http://www.elia.be/
http://www.elia.be/
http://metalloinvest.com/en/
http://metalloinvest.com/en/
http://www.bpsl.net/
http://www.bpsl.net/
http://www.tenovagroup.com/home.php
http://www.tenovagroup.com/home.php
http://en.wikipedia.org/wiki/File:POSCO_logo.svg
http://en.wikipedia.org/wiki/File:POSCO_logo.svg
http://www.tatasteel.com/default.asp
http://www.tatasteel.com/default.asp
http://www.deacero.com/Default.aspx?Id=2
http://www.deacero.com/Default.aspx?Id=2
http://www.cvs.com.tr/index.php
http://www.cvs.com.tr/index.php
http://www.alcoa.com/global/en/home.asp
http://www.alcoa.com/global/en/home.asp

Engineering to Order: “Produzione su misura”

Trasformatori della stessa linea di prodotto, con prestazioni simili possono
essere molto diversi fra loro e richiedono una progettazione specifica.

Nr di tavole prodotte:

25.000/anno

Assieme 3D costituito
mediamente da
1.500 - 4.000 componenti

Di. Ba. di Produzione
costituita mediamente da
200-300 item su 5 livelli
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| motivi del cambiamento

N

o e favorire la collaborazione e la condivisione

w - - -
@cmmm delle informazioni
Acquisti .
@ Service :>

Uff. g Preventivi

Tecnico ' :

Tesoreria  commerciale Evitare la tipica situazione di isole di competenza

Implementare un processo

Pianificazione e Controllo
in tutti i suoi aspetti

Adeguarsi agli standard
qualitativi necessari alla
leadership di settore

Identificare aree dove recuperare
efficienza
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Il ruolo centrale della progettazione

Obiettivi :
 ridurre “sprechi” durante la fase di progettazione
* migliorare efficienza per ridurre i tempi di sviluppo

Aree di intervento
» Tempo dedicato alla

ricerca delle informazioni

Evitare di riprogettare piu
volte lo stesso
componente

Ridurre le attivita a basso
valore aggiunto

Rendere piu efficiente
attivita di codifica e
predisposizione documenti
di acquisto

Facilitare la diffusione
delle informazioni




Gli obhiettivi del nuovo sistema

1. Creazione di un Archivio condiviso

di documenti tecnici incentrato sulla
commessa produttiva

2. Implementazione di un Sistema efficiente di
Preventivazione/Consuntivazione

Integrazione con ERP per codici articolo, Diba e
documentazione tecnica necessaria al processo
approvvigionamento e produzione

4. Flussi e workflow approvativi per
disegni e documentazione tecnica

Supporto ai progettisti CAD nella
attivita piu tipicamente gestionali
come codifica articoli e la DiBa
produzione
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La software selection
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1 . Archivio condiviso per «informazioni» di commessa

PLM e ERP - Definizione di un ambito di competenza delle informazioni

P RD. ;I I_ E A‘ Microsoft Dynamics Nav

Disegni Tecnici Revisioni

: ‘ Rilascio disegni y -
Commessa
Work-flow
4 [ R | ) processi

Gestione Contabilita e

commesse: Finanza
pianificazione

Controlling

Articoli e BOM *

gestionali consuntivi
commessa

Magazzino

rrrrr
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1. Archivio condiviso per «informazioni» di commessa
Scambio informazioni fra PLM e ERP

e “ Microsoft Dynamics nav pR D. ;l LE

-
Apertura commessa > GJ Apertura commessa
gestionale NAV > tecnica Pro.File
| | -
I Q l l
Recepimento st_ruttura E_ < (,/.’ Cadifica articoli:
commessa codificata EI ¥ Matricole e Macrogruppi
!
2N
DiBa di produzione / ‘g* — Progettazione di dettaglio
acquisto < s0N Completamento DiBa
tecnica / disegni

U

Prelievo di magazzino
materiali

. L DiBa «As Build»
u Doc Techica
> Qualita e Certificati

DiBa «As Build»

<
o

ENERGY TRANSFORMERS



2 . Sistema di preventivazione-consuntivazione

E] Wizard | Checkl
izard per il Checkln - i

Inserire i dati per creare l'articolo.

= 00 - Circuito Magnetico
02 - Nucleo Monofase
03 - Shunt
04 - Nucleo con Traferri
05 - Nucleo Shunt
07 - Nucleo a 5 Colonne
08 - Nucleo a Cornice
=1 01 - Conduttori per Avvelgimenti
01 - Piattina Cu
02 - CTC Cu Isolato Kraft-Dennison
03 - Cavo Binato Cu
04 - Cavo Trinato Cu
05 - CTC Cu Isolato Cordex
06 - Filo Cu Isolato Kraft
07 - Conduttore DS
11 - Piattina Cu Doppio Smalto
12 - Filo Cu smaltato
24 - Nastro Cu
25 - Nastro Al
= 02 - Materiali Isolanti
01 - Isolanti Nucleo
02 - |sclanti Avvolgim.
02a - Cilindri Metallizzati
02EN - Winding Insulating
03 - Isclanti a serie
03EN - Insulating by set
04 - Anelli Pressatura Fasi
05EN - Clackband
06 - Mastro Accoppiato
20 - Standard - |solanti 2 serie/peso
21 - Standard - Travetti
22 - Standard - Stecche sez.a T
23 - Standard - Stecche sez. rettang.
23a - Stecche per compensatori
24 - Standard - Lastre e Strisce
24EN - Standard - Board Sheets
25 - Standard - Verghe filettate

3.

& @ TE S Articolo Dati NAV Dati WORK-FLOW
Cod. Categoria Articolo Stato
Commessa E]
Gruppo Prodotto Utente
= Matricola E]
Data
Codice Articolo Job Structure
Dati AUTORE
Descrizione i
Creato da
m Descrizione 2 Nr. Fornitore E]
Creatoil
2 W ————
- Classificazione
Classificazione 00 - Circuito Magnetico |Z| Tipo Nucleo 01 - Nucleo Trifase |Z| Tipo Lamierine

ATTRIBUTI Articolo

[} 10 PET NuUCieo:
Peso Netto Lamierino (kg)
Volt Spira (V)

Induzione (T)

Perdite nel Fe a Vin (W)
Perdite nel Fe a 1.1 Vn ()
Frequenza (Hz)

Mex

)sa

Coc

F.Savini Max
(9.04.2015 Mot

S ——
Potenza Sonora (dB)
Tolleranza Perdite riferite a 1%n (%)
Tolleranza Perdite riferite a 1,1 Vin (%)
Giogo Superiore Fornito
Certificato Collaudo in Lingua

E‘ Maztricola Trasformatore:

EN|EN

n

PRO.FILLE=

Fie  |[  Annulia
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2 . Sistema di preventivazione-consuntivazione

COMMESSA CLIENTE

COMMESSA 14HN167 COP12.00034
Dettaglio costi materiali PREVENTIVO
Entry Type {piu elementi) T -
Item - Trade ltem VERO T ‘_A
e for Microsoft Dynamics NAY

Macro Gruppo ~ | Description -1 UM ~ | Quantita Media di Unit  Importo
C-200 Carpenteria nucleo KG 750 3,00 2.250 Reporting in Excel for NAV

Isolanti nucleo KG 100 12,00 1200

Lamierino M5 T30 KG 5.475 1,75 9581
Totale 13.031

1
COMMESSA: 14HN167 COMMESSA CLIENTE
Dettaglio costi materiali CONSUNTIVO
Entry Type Cost Amount [Act.) -
Item - Trade Item  FALSO - v
Valori
Macro Gruppo  |-T | Iltem - Trade Item description UM |* Q.ta (kg) Costoalkg Q.taACQ C.Unit. ACQ Importo
C-200 Carpenteria nucleo Pz 630 492 1 3.100,00 3.100
Isolanti nucleo SET 35 20,26 4 104,48 418
Lamierino M5 T30 Pz 5.119 199 1 10.200,00 10.200
1

Ldad J.E

o
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3. Doc. Tecnica di supporto al processo di approvvigionamento

I I Ordine Acquisto
Yoo ?'Tﬂ cartaceo
— o] via e-mail

Dati tecnici . ) — A
Disegni: Tavola nr. xxx ONCLSE \
ORDER
P ——

Industry
Datasheet ﬁ
®
o —

Articoli di acquisto :

c,”

Data-sheet

<
o
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3. Info di supporto al processo di produzione: DiBa materiali + doc

+ Home page |& Commessa 15HR045 |E Creato il #y / Tipo documento Data-Sheet.. Tipo documento Data-Sheet / Stampare in ... |& Commessa 9377998 |2 Tipe documento CAD 3D |2 Tipo documento CA

?’" g% 3% gt [; 4 i} Set di record 1 di 1 attivi
@ TE S Articolo Dati NAV Dati WORK-FLOW
Commessa 14HN1T71 Cod. Categoria Articolo 10 Stato WF Articolo Rilasciato Stato NAY 100
Matricola T4HN1T11 Gruppo Prodotto 102000 Utente WF Messaggio NAY  |La trasmissi
Cedice Articolo 102000-14HN171-00 Job Structure Data WF Codice fornitore | 00000000
Descrizione AVVOLGIMENTO DC/ DE Nr linea Job Structure |0 Dati AUTORE
Descrizions 2 Mr. Fornitore 0000000 Creato da S Tancredi Medificato da  |S.Tancredi
UM SET IDAricolo | D025081 Mome Fornitore Creato il 23.05.2014 Modificato il |25.09.2014
Classificazione
Cl 10- / Prest. T h Tipo AVVOLGIMENTO DC/ DE Utilizzo AT
ATTRIBUTI Articolo
Lorvolgimento: AT M. sezioni DC: 62
Tipo avvolgimento DC/DE: DC M. sezioni DE:
Tipo di conduttore: CTC M. sezioni OC + DE:
M. piattine cavo trasposto: 15.0000 M. wvie: \0.00000

Dimensioni conduttore isolate (mm):  |21.77 x 22.61 Conduttori in parallelo: 1.00000

Stato fisico materiale: CPR1Rp (0.2%) Presenza prese: MO

D tro int. [ est. (mm) | 10441182 Se Sl con M. prese:

H cilindro (mm): 1825.00 M. spire perse: [

Peso cadaun avvelgimento (kg): 2350.00 M. spire totali 180
M. spire per sezione: 3

Versioni | Utilizzo arlicﬂli‘ Lista documenti | Decumento | Log Integrazione ERP | Distintz Base (quantitz) | Distinta Bmel Struttura | Registro Workflow (listz passaggi di stato) ‘ Siruttura utilizzo (implosione) | Dist

TAVINI
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FEY I EEXIRERE RArEY:
o LGIMEI o Rilasciato | STar

o & 14HN171 14HN1711 010210-14HN171-02  CTC CU IS. KRAFT-DENNISON - DS AT Articolo Rilasciato S Tancredi 23.09.2014 (0025085
+ Q Data-Sheet 14HN171 14HNT71/1001 DATA SHEET FOR WINDINGS CONDUCTOR  xlsx  S.Tancredi  22.09.2014 Rilasciato UT 40144 C
@ Qo Formato neutro  14HN171 14HN171/1001 DATA SHEET FOR WINDINGS CONDUCTOR  PDF  M\Veronell 23.09.2014 Rilasciato UT 40150 13

=% ] 14HN171 T4HN171/1 020304-14HN171-02  CILINDRI BAK AT Articolo Rilasciate S.Tancredi 29.09.2014 0025182
+ QO CAD 2D 14HN171 14HN171/313-B CILINDRI BACHELITE dwg MSimoni  29.09.2014 Rilasciato UT 40341 a
@ QO Formato neutro T4HN171 T4HN171/318-B CILINDRI BACHELITE POF  MVeronell 29.09.2014 Rilasciato UT 40342 4

- & 14HN171 14HN171/1  021800-14HN171-00  ANELLI LEGNO D'ESTREMITA AT Articolo Rilasciato S Tancredi 29.09.2014 (0025188

+ & T4HNTTT T4HMT71/1 020901-14HN171-00  SPAZIATORI CARTOGENO AT Articolo Rilasciate S.Tancredi 30.09.2014 0025191

o & 14HN171 14HN171/1  026101-14HN171-02 STECCHE CARTOGENO AT Articolo Rilasciato  S.Tancredi 30.03.2014 0025136

+ & 14HN1T1 T4HN171/1 021201-14HN171-00  GUIDA OLIO CARTOGENO AT Articolo Rilasciate S.Tancredi 30.09.2014 0025199

PRO.FILLE-

2
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4 . Utilizzo dei work-flow autorizzativi anche nella doc. tecnica

e nei processi

1 1

** comprensiva di eventuali canali

N.B. Sg quota non comprensiva del canale di

QpesdUIe Lgnnerinv:

Peso lamierino:

V,Z030 mm

13815 kg

Impaccaqqio : pacchetti di 2 lamierini

raffreddamento
0 ]03.04.15 Prima Emissione / First Issue P.Inverardi
Nr.|Dara/Date  |Revisione/Keview ST | —
Titolo/Title T¥segnoZNcauing
SEZIONE NUCLEO NO STEP-LAP - GIOGO PIANO |-
@TES GHI - PRINCIPAL 14HN180/201-P
teetlo B By Contr./Chack | Visto/Approved % Scala/Scald | Foglio/Sheet [Fe150] ev. ©
MVaronelli | F.Marton 12 171 L1 O | 14HN18 gzq%
This drawing is a preperty of TES used and alse axtract witheut CAD
Autore Workflow Nr della tavola Messaggi di
disegno approvativo e della modifica e
commessa revisione
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{\ AUTODESK

AUTODESK
INVENTOR

5. Supporto per i progettisti nelle attivita gestionali
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Il progetto di TES — le tecnologie abilitanti

&% Jet Express
| for Microsoft Dyenmlcs NAV

PowerPivot (@ QlikView

A“‘Microsoft Dynamics Nav @ PRD-FI I—E

&, §Qlf_ Server 2008
4

Windows Server 2008 r2

SIemc

'\v =

?ﬁﬁ BizTalk Server

Microsoft®

< SQLServer2008
&7

Windows Server 2008 r2

Sede TES

TES 24/7 - Service
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Il progetto di TES — | tempi del progetto

Ottobre 2012
Marzo 2012 ®
sette ';,‘r";,;eeﬁg“ - Go Live - Ottimizzazione
Luglio 2011 implementazione Processi e
Infrastruttura HW . Strumenti
completata . - Live -

Marzo 2011 .

Definizione Luglio 2011
architettura HW . Gap analysis e y “ Microsoft Dynamics Nav
Project definition
o Maggio 2011
Conclusione della FR ;
Software selection D' I l—E
()
Novembre 2010 L . _,J
Analis DocFinance
Business prese

Requirements
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Il progetto di roll-out sul Gruppo Tamini — Gli Obiettivi

« Uniformare gli strumenti IT fra le aziende del gruppo e
sistemi di reporting con la Proprieta

» Condividere i documenti di progetto e di commessa fra i
diversi stabilimenti (progettazione e produzione) per:
aumentare le sinergie e la condivisione di informazioni

 Favorire politiche di cost-saving (comunanze e
standardizzazione) e ottimizzazione del processo di
progettazione

» Ridurre | tempi di approvvigionamento e di Time-to-market
adeguandosi alle sempre piu esigenti richieste dei clienti.

ENERGY TRANSFORMERS



Il progetto di roll-out sul Gruppo Tamini — Le tecnologie abilitanti

5% Jet Express
| for Microsoft DE:\HUCQ NAV

BT Power Bl

e,

mw\\crosoﬁ
Microsoft* g Microsoft®
E} SQL Server2012 o E SQL Server2012
>
ud . = $ ud .
mpg Vindows Server 2012 > mmg Windows Server 2012
©
so0
elmec

Tamini
Novara

Tamini .
Tamini
Legnano

Melegnano

DynammsNAV 2016 m PPRO.FILE=
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Il progetto di Roll-out — le tecnologie abilitanti
PROFILE __ e Y
TAVINI central DB replication = = —
Engineering site and cache server ¥
Legnhano ' & s
Valdagno ___—-b K S——
“(‘:—’* TAMINI
TJ' Customer site
PRO.FILLE ,
remote site replication WWIN’

and cache server Engmeerlng site

Melegnano
Ospitaletto

MIN’
Production site =

& _ﬂ PRO.FILE PRO.FILE= Legnano RO FIL_E=
& Q Creo remote site replication Ospitaletto remote site replication
h-».l ~ A PTC Produc and cache server
= : Rodengo and cache server
/ Novara
PROFLE A g I f
AUTODESK "g && | B 9
INVENTOR “--l‘
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Domande ?

Grazie!

Riferimenti:

Francesco Savini
f.savini@tamini.it
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