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Presentazione del Gruppo

TMCI PADOVAN



TMCI Padovan si presenta 

sul mercato come Gruppo 

leader nella progettazione 

e produzione di soluzioni 

tecnologicamente evolute 

nel settore beverage.

Il Gruppo
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Il Gruppo

La storia



CHEMTECH INTERNATIONAL LIMITED

448 Basingstoke Road - RG2 OLP -

Reading - Berks

Great Britain 

Tel. +44 1189 861222

Fax +44 1189 860028 

E-mail: sales@chemtechinternational.com

PARMA FOOD MACHINERY SRL

Via A. Costa, 8

43044 Lemignano di Collecchio

Parma - Italy

Tel. +39 0521 804911

Fax +39 0521 701614 

E-mail: pfm@tmcigroup.com

Il Gruppo

TMCI Padovan nel mondo

ED IN AGGIUNTA

Uffici Commerciali e Service After 

Sales in Russia – Turchia – Messico 

e Cina 



 Superficie produttiva di oltre 30.000 mq

 Oltre 800 ordini evasi all’anno

 130 persone in 4 paesi
- 35% impiegati

- 65% operai/tecnici

 Vendite: 33 mln €

 Vendite in più di 90 paesi

 Maggior produttore di filtri su scala mondiale 

 L’unico produttore di soluzioni integrate e complete per il 
settore wine&beverage e food&packaging 

Il Gruppo

Il Gruppo in breve



Impianti chiavi in mano 

per il settore bevarage

Filtrazione

Filtrazione

e chiarifica



Stabilizzazione

tartarica

Impianti chiavi in mano 

per il settore bevarage

Pastorizzazione

Evaporazione

e desolforazione

C.I.P. (Cleaning in Place)

Mixer

Sale sciroppo complete



Linee di processo per gelatina,

margarina e burro di cacao

Linee complete:

processo e packaging

Impianti di refrigerazione

ed estrusione di gelatina

Impianti per la produzione

e il packaging di burro di cacao / 

succo di cacao / cioccolato

Margarine e creme

Impianti per 

oli e grassi

Linee per creme da 

biscotto e prodotti ad 

elevata viscosità

Scambiatori di calore 

Chemetator

Impianti di 

pastorizzazione
Gelatine

Burro di cacao



Sale cotta e impianti completi

Sale cotta
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Il Gruppo

Vendite nel mondo



Il Gruppo

Divisioni e Aziende



Parent Company and world 

reference technological 

partner for the wine and 

beverage industries.

Il Gruppo

TMCI Padovan SpA

Capogruppo e punto di 

riferimento mondiale come 

partner tecnologico 

nei settori wine&beverage.



Leader nella progettazione 

e produzione di impianti 

chiavi in mano per i settori 

Succhi di frutta e Soft Drinks. 

Il Gruppo

Blendtech



Azienda produttiva di linee 

di processo e tecnologie 

dedicate alle aziende che 

lavorano margarina, 

prodotti da forno, gelatina, 

cacao e dolciumi.

Il Gruppo

Chemtech International Ltd



Impianti e soluzioni 

per la produzione di birra. 

Il Gruppo

Velo



Il Gruppo

I fattori del successo

Profonda conoscenza del 

Cliente
Personale specializzato e di settore 

monitora continuamente i diversi 

mercati e i loro trends di sviluppo.

Flessibilità
La particolare struttura aziendale 

consente soluzioni su misura e custom 

per l’installazione degli impianti, in linea 

con le esigenze e le necessità del 

Cliente.

L’innovazione guida il 

rinnovamento
• Oltre il 2% del fatturato aziendale è 

investito in R&D

• Diversi riconoscimenti ricevuti dal 

governo italiano per l’innovazione 

nel 1992, 1996, 2000, 2011.

Vicinanza territoriale al Cliente
La più ampia rete di vendita ed 

assistenza nel proprio settore di 

riferimento.



Il progetto PLM nel Gruppo



Il sistema di Product Lifecycle Management (PLM)

consente all’azienda di migliorare la gestione

✓ dei propri dati di prodotto

✓ dei propri dati di impianto

✓ dei processi aziendali

in diverse sedi integrandosi con il sistema ERP

Il progetto PLM

Perché?



Classificazione prodotto

Integrazione sistemi CAD: 

Solid Edge, Creo Elements

Direct Drafting (ME10) e Autocad

Integrazione sistema ERP ACG su AS400

Configurabilità del sistema

Migrazione dal sistema PDM INSIGHT al PLM 

Il progetto PLM

Le ESIGENZE di partenza



Il progetto PLM

Gli obiettivi da raggiungere

1
Integrare 

il sistema ERP

2
Migliorare le ricerche dei 

prodotti integrando dati tecnici 

con i dati ERP 

3
Integrare i diversi 

sistemi CAD in uso

4
Accedere alle tavole 

PDF rilasciate



La soluzione PLM scelta è stata

…ed il partner prescelto 

per la sua implementazione 

Il progetto PLM

Dopo una attenta software selection



Il progetto PLM

Gli STEP di implementazione

1°
• ANALISI DELLA STRUTTURA DI CONFIGURAZIONE PRODOTTO IN TMCI PADOVAN

• CONFIGURAZIONE DELLA CLASSIFICAZIONE PRODOTTO IN PRO.FILE

2°

• INSTALLAZIONE DELLA INTEGRAZIONE PRO.FILE CON I SISTEMI CAD SOLID EDGE, ME 10 e Autocad

• CONFIGURAZIONE DELLE INTEGRAZIONI CAD

• ANALISI DEL PDM INSIGHT GIÀ IN USO

3°

• INTEGRAZIONE CON L’ERP AS400 GIÀ PRESENTE IN AZIENDA

• ANALISI DEL FLUSSO DI APPROVAZIONE IN TMCI PADOVAN

• CONFIGURAZIONE DELLA GENERAZIONE AUTOMATICA DI FILE PDF DEI DISEGNI SOLID EDGE e ME 10

4°

• MIGRAZIONE DEI DATI E DEI DOCUMENTI DAL PDM INSIGHT A PRO.FILE

• CONFIGURAZIONE DELLA CODIFICA DOCUMENTALE

• ACCESSO DELLE TAVOLE PDF PER LA PRODUZIONE

5°
• CONNESSIONE DELLA SEDE UK CHEMTECH 



Il progetto PLM

Tempi di Implementazione

Inizio 
progetto

Analisi del 
PDM pre-
esistente 
INSIGHT 
di Solid 
Edge

Implementazione 
maschere e  

classificazione 
articolo

Implementazione 
connettore ERP

Configurazione 
ricerche attributi 

tecnici e 
gestionali

Configurazione 
ambienti CAD 
(Solid Edge e 

ME10)

Configurazione 
generazione NDF 

(TIFF / PDF)

Test ambienti 
CAD

Test import 
documenti ME10

Test importazione 
documenti Solid 
Edge da Insight

Formazione

Importazione 
finale

Go live
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2007
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2007

SETTEMBR

E 2007
OTTOBRE
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NOVEMBRE

2007
DICEMBRE

2007

Tempo di implementazione = 5 MESI



Codice Articolo 

inserito nel 

sistema ERP ACG

Il progetto PLM

L’integrazione dell’ERP ACG



Codice  Articolo 

e attributi 

trasferiti in 

PRO.FILE

Il progetto PLM

L’integrazione dell’ERP ACG



Albero di 

classificazione 

impianto

Attributi specifici

Il progetto PLM

Classificazione prodotto



Il progetto PLM

Ricerca articoli

Attributi Tecnici

Attributi ERP 

ACG



Il progetto PLM

Codifica documentale

Codifica del documento 

In base alla classe articolo



Il progetto PLM

Struttura prodotto

Documento CAD 

e formato neutro PDF. 

Preview



Il progetto PLM

CAD Solid Edge

Attributi guidati 

dal sistema PLM



Il progetto PLM

CAD Solid Edge

Recupero automatico 

della struttura CAD 

Solid Edge



Preview del file 3D 

Solid Edge

Il progetto PLM

CAD Solid Edge



Il progetto PLM 

Integrazione Autocad TOP

Menù PRO.FILE 

all’interno del 

sistema CAD



Il progetto PLM

Integrazione Autocad TOP-PRO.FILE

Creazione automatica della 

distinta base in PRO.FILE 

dal sistema CAD Autocad 

TOP



Il progetto PLM

Gestione Distinta Base

Un codice figlio 

può essere 

presente in 

diverse posizioni



Il progetto PLM

Gestione Distinta Base

Gestione attributi 

di Distinta Base



in TMCI PADOVAN  
 CAD Solid Edge, Creo Elements Direct Drafting (ME10), Autocad TOP

 ERP ACG su AS400

 Consultazione PDF in produzione

Il progetto PLM

Archivio condiviso



in TMCI PADOVAN  
 CAD Solid Edge, Creo Elements Direct Drafting (ME10), Autocad TOP

 ERP ACG su AS400

 Consultazione PDF in produzione

Il progetto PLM

Archivio condiviso



in TMCI CHEMTEC  
 CAD Autocad LT

 ERP ACG su AS400

 Consultazione PDF in produzione

Il progetto PLM

Archivio condiviso



in TMCI CHEMTEC  
 CAD Autocad LT

 ERP ACG su AS400

 Consultazione PDF in produzione

Il progetto PLM

Archivio condiviso



Il sistema PLM PRO.FILE si pone 

come gestore/integratore dei vari sistemi presenti in 

TMCI Group 

Il progetto PLM

Archivio condiviso



Il progetto PLM

Archivio condiviso

Il sistema PLM PRO.FILE si pone 

come gestore/integratore dei vari sistemi presenti in 

TMCI Group 



Product Data Backbone

Il progetto PLM

Conclusioni

la spina dorsale

dei dati aziendali

rappresenta

per una efficace gestione aziendale anche con l’altra azienda del

Gruppo, CHEMTEC, in ottica di Smart Manufacturing

✓ in relazione tra loro e con il sistema ERP

✓ in relazione con gli altri “oggetti” aziendali quali commesse, 

progetti, impianti, processi, attività, flussi di approvazione, 

Transmittal, ecc…

✓ tutti relazionati in una struttura rigorosamente gerarchica



Grazie!
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