Fabbrica Digitale: come il sistema di Product Lifecycle
Management (PLM) puo aiutare I’azienda a migliorare la
gestione del propri dati di prodotto, di impianto e del
processi aziendali in diverse sedi integrandosi con |l
sistema ERP - il caso aziendale TMCI Padovan
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Relatori:
Johnny Pizzol - PLM Manager in TMCI Padovan

Stefano De Toni - Senior Consultant in PRO.FILE Italia
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Presentazione del Gruppo

PADOVAN

Sharing experience



Chi siamo . PADOVAN

TMCI Padovan si presenta
sul mercato come Gruppo
leader nella progettazione
e produzione di soluzioni
tecnologicamente evolute
nel settore beverage.




|La storia PADOVAN

Viene La Officine Padovan Chemtech Nuovo sito Il marchio Velo
fondata la Meccaniche  viene International produttivo viene acquisito
Officine Padovan acquisita da entra a far situato a dal Gruppo
Meccaniche  viene TMCI, parte del Vittorio TMCI Padovan
Padovan, acquisita da azienda di Gruppo Veneto TV

specializzata AMF, respiro TMCI

in machine  multinazionale internazionale Padovan

per americana

I'industria Primo

vinicola “Kristalstop”

600 hl

Primo filtro

Primo filtro tangenziale
sottovuoto a “Nitor”

Viene
) tamburo 2014
brevettato |l rotante “Taylo”

filtro Victoria” Vengono
2011 brevettati la

di _ nuova
Vendite Primo Viene riempitrice

Primo filtro ‘Red brevettato asettica e lo

Primo “Greenfilter” Hunter’”  «pynamos” sterilizzatore

“Thermosteril”
1920 1930 1940 1950 1960 1970 1980 1990 2000 2007 2011 ’



Il Gruppo

TMCI Padeyvan nelimenee

ED IN AGGIUNTA

Uffici Commerciali e Service After

Sales in Russia — Turchia — Messico
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PADOVAN

GROUP HEADQUARTERS
TMCI PADOVAN SPA

Via Caduti del Lavoro, 7
31029 Vittorio Veneto (TV)
12:1)

Tel. +39 0438 912411

PARMA FOOD MACHINERY SRL
Via A. Costa, 8
43044 Lemignano di Collecchio
Parma - Italy

. Tel. +39 0521 804911

= IFax +39 0521 701614

:’ - E-mail: pfm@tmcigroup.com



Il Gruppo m
I Gruppo in Breve PADOVAN

= Vendite: 33 min €

= -
= Vendite in piu di 90 paesi
' l = Maggior produttore di filtri su scala mondiale

= | 'unico produttore di soluzioni integrate e complete per il
settore wine&beverage e food&packaging

= 130 persone in 4 paesi
eo e - 35% impiegati
- 65% operai/tecnici

el

PrOd UCts = Superficie produttiva di oltre 30.000 mq
= Qltre 800 ordini evasi all’'anno



Impianti: chiaViinNmeno: m
per il settore bevarage _ PADOVAN

Eiltrazione
e chiarifica




mpianti chiavi in mano EITMCI
Per il setiere BEVAIZGE PADOVAN
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Impianti per
oli e grassi

Li lete: Linee per creme da
Inee complete: biscotto e prodotti ad
processo e packaging x elevata viscosita

Margarine e creme

Impianti di
pastorizzazione

Scambiatori di calore
Chemetator

CITMCL
PADOVAN
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Impianti per la produzione
e il packaging di burro di cacao /
succo di cacao / cioccolato

Impianti di refrigerazione
ed estrusione di gelatina
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Vendite nellmondo PADOVAN
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Divisionile AZIERNUE PADOVAN

PADZ VAN
BLENDTECH

PADZVAN ,
CHEMTECH <*ESevres PADABVAN




| Grupp | EJTMCL
TMCI PadovaniSpA PADOVAN

Capogruppo e punto di
riferimento mondiale come
partner tecnologico

nei settori wine&beverage.




Blendtechi s PADOVAN

Leader nella progettazione

e produzione di impianti
chiavi In mano per | settori
Succhi di frutta e Soft Drinks.




Chemtech' Internationalisd PADOVAN

Azienda produttiva di linee
di processo e tecnologie
dedicate alle aziende che
lavorano margarina,
prodotti da forno, gelatina,
cacao e dolciumi.

% PADOVAN

CHEMTECH




PADOVAN

Impianti e soluzioni
per la produzione di birra.



Il Gruppo

| fatterl del’'SsUGCCESSH!

Profonda conoscenza del

Cliente
Personale specializzato e di settore
monitora continuamente i diversi

mercati e i loro trends di sviluppo.
PREMIO

NNOVAZION,

Flessibilita

La particolare struttura aziendale
consente soluzioni su misura e custom
per l'installazione degli impianti, in linea
con le esigenze e le necessita del
Cliente.

CIJTMCL

PADOVAN

L’'innovazione guida il
rinnovamento

* Oltre il 2% del fatturato aziendale &
investito in R&D

* Diversi riconoscimenti ricevuti dal
governo italiano per I'innovazione
nel 1992, 1996, 2000, 2011.

Vicinanza territoriale al Cliente
La piu ampia rete di vendita ed
assistenza nel proprio settore di
riferimento.



Il progetto PLM nel Gruppo

CITMCIL
PADOVAN

Sharing experience



Il progetto PLM

Perche?

CIJTMCL

PADOVAN

Il sistema di Product Llfecycle Management (PLM)
consente all'azienda dlx.;-_;-,.__._i-:»_{li; e la gestione

v dei
J/ dei

OIro

OIro

ori dati di prodotto

ori dati di impianto

/' dei processi aziendali

\ IV ¢ @ =
[ et - ,

diintegrandosi con il sistema ERP



Le ESIGENZE dilpartenza PADOVAN

Classificazione prodotto

Integrazione sistemi CAD: © t! AUTODESK,
Solid Edge, Creo Elements SoLib EDGE

Direct Drafting (ME10) e Autocad @ pTC

Integrazione sistema ERP ACG su AS400 \0 ACGI




Il progetto PLM m
Gliobiettivildaraggilneere PADOVAN




DOopo Una atteENtelSOIAIEISEIECI DY PADOVAN

La soluzione PLM scelta e stata

FPRO.FILE

...ed Il partner prescelto
per la sua implementazione




Il progetto PLM m
Glil STERP dilimpIEMERTEZACHE PADOVAN

* CONNESSIONE DELLA SEDE UK CHEMTECH




Il progetto PLM

Tempi di Implementazione

Inizio
progetto

Analisi del
PDM pre-
esistente
INSIGHT
di Solid

Implementazione
maschere e
classificazione
articolo

Implementazione
connettore ERP

Configurazione
ricerche attributi
tecnici e
gestionali

Configurazione

ambienti CAD

(Solid Edge e
ME10)

Configurazione
generazione NDF
(TIFF / PDF)

Test ambienti

Test import
documenti ME10

Test importazione
documenti Solid
Edge da Insight

Formazione

Importazione
finale

| ITMCL
____ PADOVAN




=

E'ﬂ Sessione A - [24 x 80] =

B bR S 2= @ % 2 8 e

Guida Interrogazioni varie articolo TMCI_SPA

Scelta codice Articolo
Valori in EURO
Immettere un'unica scelta e premere Invio. 1=Selezione 5=Vis.Des.Agg.
S Cd articolo A T O Descrizione Disegno
Giacenza t p b Ind.Rotaz. D.UL.Pr. Dat.Ins. Costo Standard
J110101368 1 CHEM.524-F2PM 120B.22KW CC1512 33601-0036
0,00 0,00000 23703716 16/10/15

J110108130 1 WH5-60V 7,5KW 100-500G CC1512 33602-0022
0,00 0,00000 23/03/16 16/10/15

J111703454 2 524 CHEMETATOR FRAME 304 11437-0162
0,00 0, 00000 8/04/716 12711715

J111703530 2 WH5-60Y FRAME+SK32+ DESCH 304 11437-0161
0,00 0,00000 1/03716 106/11/15

Codice Articolo
Inserito nel
sistema ERP ACG

MA a M 08/00

F3=Uscita F7=Parzializzazioni F12=Pr¢

o |02 - La sessione I stata avviata correttamente Kyocera TASKalfa 2550ci KX acceso 192.4.0.182




| “Integrazione dellfERESA

33{] Sessione A - [24 x 80]

5 B AR BE S %% 2 & e

0 Descrizione
Ind.Rotaz. D

S Cd articolo AT
Giacenza t p b
. J110101368 1
[ 0,00 5, 00000
J110108130 1
0,00
J11170345%”, 2 55

0, 00000
Window
m

File Start Cerca

J11170353 g
4

Nuovo Nuovo.,

Visualizza

o 7/

Nuovo Nuovo

Documente Articolo Progetto

Immettere un'unica scelta e premere Invio.

UL P

B [0 Attivita
A\ SmartSearch

el Preferiti
B[] Cartelle Pubbliche
4 ; pizzol
4 [ Abbonamenti
ART sostituiti (1450)
[F] Documenti Windows IN LAVORO (98)
| Cartelle

i_oneist‘

1 | | 4

P ———
CC1206 T.P.1

[B) cc1zzz2

[E) CC1416-DFT

[E) CC1416 - TUBAZIONI
CC1509 - AAK

Interrogazioni varie articolo

Scelta codice Articolo

1=Selezione

Dat.Ins.

TMCI_SPA

Valori

Costo

EUROD

5=Vis.Des.Agg.
Disegno
Standard

CC1512 33601-0036

03716 16/10/15

WH5-60Y 7,5KW 100-500G CC1512
23/03/716 16/10/15

—— i
Integrazione ERP
&Y Copia

o2 Crea link

Medifica Blocca//Sblocca
Ly Memorizza criteri di ricerca

AT £} RICERCA AS400°/IDPDM 160865 X
= E [ i

S DESCRIZIONE AS-400
CHEM.524-F2PM 120B.22Kw/

B | B
CODICE
b 110101368

<

—~oa

PRO.FILE V8 - pizzol
PRO.CEED

-

- =»

Workflow Informa

CC1512

A4 A=  na

Aggioma

33602 -002

Codice

33601-0036

Articolo
e attributi
trasferiti In
PRO.FILE

0,000

PIZZOL 16.0ct 2015

Struttura Lista documenti DeuaginArﬁcdo Struttura utilizzo.. Distinta Base Distinta base co.. Distinta base es.. Distinta Base (9. Versioni Modifiche Registro Workflo

| =

Info Articolo

CODICE

CODICE FAMIGLIA

DIPARTIMENTO

DESCRIZIONE AS-400

NUM DISEGNO AS400

Setdi record 1 di 1 attivi

4110101368

CHEM.524-F2PM 120B.22KW  CC1512
33601 TIPOLOGIA
33601-0036 NODO
CHEMTECH

UM NR
ASSIEMI
CHEMETATOR

Integrazione PRO.FILE -- AS400

SOSTITUISCI ARTICOLO

E

JUBLL YO (] Way ‘




Il progetto PLM
Classificazione prodoite!

PADOVAN

s PRO.FILE V8 - pizzol
File Start Cerca Meodifica Visualizza Window Integrazione ERP PRO.CEED
3 ﬁ E T4 Processi \F} ¢Y Filtro di ricerca Articelo E@ @ negli Articoli '?[g nei Processi i Mella distinta documento [0l Attivita correnti
- . _\_ [ Attivita ﬁ I neiProgetti [ nelle Attivita B Assegnazioni Ruclo
Documenti  Articoli  Progetti Maodifica nei
Transmittal Gcerca Documenti nei file nei Transmittal gy Lista archivio
s &

b [ Ativita Inserire i dati da cambiare.

Asrorseos ) — Albero di
e ’ Modifica Articolo =g .
b [ classificazione

4] cip CODICE [v110101388 CODICE FA

Abbona

€3 ART CONCENTRATORE DESCRIZIONE AS-400 I CHEM.524-F2PM 120B.22KwW  CC1512 | I I I l p I anto

(B Do DECDORIZER IC.TIPOLOGIA | AssIEMI [v] NODO | CHE

RE=p— DESOLFORATORE DIPARTIMENTO | CHEMTECH (v| | Padovan || chemiechi ] [ Wedhics ]

B pod DISAERATORE NUMDISEGNO AS400 | 33601-0036 |
& a1 DISSOLUTORE POLVERI

£ BER FILTRAZIONE Dati componente

) Bard FLOCCULAZIONE MATERIALE [ ]
€ cc13 :g?::;:"(c' FINITURA v

B cc1d o TRATTAMENTO v

[ cc RIFERIMENTO | ccisi2 NOTE

) LAV CILIEGIE
[ ca ER RIF MACCHINA GIACENZA
£ ccy

o ccid MULINO
o oo PRESSE ASSIEMI

£ ccs RECUPERO AROMI CLIENTE |
RIEMPIMENTO DESTINAZIONE |

[ DFET SCAMBIO TERMICO MACROFAMIGLIA |

B Doc SERBATOIO (CARTELLA)

© o STABILIZZAZIONE

© Jo TABACCO

£ Mont

" Proge

[E] DFT

CHEMETATOR




Il progetto PLM
Ricerca articoll

File

E

H

Start Cerca Madifica

Specificare il criterio di ricerca per l'articolo.

Visualizza

Window Integrazione ERP

4 ASSIEMI

CARBONICATORE
CHEMETATOR
cp

DEODORIZER
DESOLFORATORE
DISAERATORE
DISSOLUTORE POLVERI
b FILTRAZIONE
B FLOCCULAZIONE
= FORMATRICI
HOTBREAK
IMPIANTI
LAV CILIEGIE
MIXER
MULINO
PRESSE
RECUPERO AROMI
RIEMPIMENTO
SCAMBIO TERMICO
SERBATOIO (CARTELLA)
STABILIZZAZIONE
TABACCO
WORKER

4 GRUPPI

<

B GRUPPI CHIUSURA
B GRUPPI CONTENIMENTO
= GRUPPI CONVOGLIAMENTO

> <

Attributi ERP
ACG

PADOVAN

CODICE

DESCRIZIONE AS-400

TIPOLOGIA

NODO E‘

DIPARTIMENTO

NUM DISEGNO AS400

Dati componente

MATERIALE

RIFERIMENTO

FINITURA

TRATTAMENTO

RIF MACCHINA
PESO (kg)

AS4001
AS4D02

AS4003

Cam|

CREATO IL (v

stat0 | [v]

IDPDM

CREATO DA
BLOCCATO DA

ASSIEMI

CLEENTE

\
DESTINAZIONE \
MACROFAMIGLIA \

CONCENTRATORE

@1@\ AS 400

CAMPO1
CAMPO2
CAMPO3
CAMPO4
CAMPOS
CAMPO6G
CAMPO7

RICAMEIO

TIPO PARTE
0=Fitt. 1=P.F. 2=5.L. 3=M.P.
CREATO DA AS
CREATO IL AS
MODIFICATO DA
MODIFICATO ILA

Visualizza il risultato della ricerca come: (@) Lista () Dettaglio




Il progetto PLM

M i '.l
o o
e o

Nuovo Nuove  Muovo Nuovo.. Medifica Blocca//Shlocca

Documente  Articole  Progetto @
Crea

Medifica

@ Crealink

B [ Ativita
L, SmartSearch
4 ¢ Preferiti
&= [ Cartelle Pubbliche
4 2 pizzol
4[] Abbonamenti
{3} ART sostituiti (1450)
[F] Documenti Windows IN LAVORO (98)
4 [ 7] Cartelle

[F] DOCUMENTI ME SETTIMANA
i) ART sostituiti
{} BIERES MICHARD
[ Bardiani Farfalla
{3 CC1206 TP
[0 ccizz
[F) CC1416-DFT
[F] CC1416 - TUBAZIONI
£ CC1509 - AAK
{3 CC1513- BAKELS
{3 CC1514 - REBISCO
i CC1516 BUNGE
[E) DFT -CC1220
[F) DFT cC1221
[F] Documenti WWindows IN LAVORO
i} Formato NDF sbagliato

n
A~

Home page
By T= ¢ 'ri-!| = E E i B 7 Q| B E| Trovati oggetti: 1
CODICE
b J110101368

PRO.FILE V8 - pizzol

ERP PRO.CEED
[ ]
= o s
&= 7

Workflow Informa Aggiorna Lista Maschera Struttura
1o, Memorizza criteri di ricerca

Crea link Gestisci Visualizzazione corrente Apri in una nuova visualizzazione

PADOVAN

RICERCA AS400 "/ IDPDM 160665 X

S DESCRIZIONE AS-400 MATERIALE NUM DISEGNO AS4 GIACENZA CR.daAS400 CR.il AS400
CHEM.524-F2PM 120B.22KwW  CC1512 33601-0036 0.000 PIZZOL 16.0ct.2015

Struttura

T
|

Lista documenti Dettaglio Articole  Struttura utilizzo (i.. Distinta Base Distinta base com.. Distinta base este.. Distinta Base (qua.. Versioni Medifiche

L]
=
=

Glowos | B G BB T LB kA

J110101368 | | CHEM 524-F2PM 1208 22K | PIZZOL | CHEMETATOR | | 0,000 |
00 CHEMETATOR 524 FREON GENERAL ARRANGMENT  ASSIEME Tegon P. CAD2D RILASCIATO
00 CHEMETATOR 524 FREON GENERAL ARRANGMENT Tegon P. Formato N RILASCIATO

Codifica del documento
In base alla classe articolo




Il progetto PLM
Struttura prodeite

PADOVAN

PRO.FILE V8 - procad

Cerca Modifica Visualizza Window Integrazione ERP Modifica tipo legame Modifica file PROOM PRO.CEED

@ {!} g} gﬂ /’ & EIQ} 5,} Modifica | [ Copia .;. P

5 Apricopia % Crealink

Nuovo Nuovo Nuovo  Nuovo. @ Modifica Blocca//Sblocca | Visualizza Workflow Informa Aggioma Lista Dettaglio Struttura

Documento Articolo Progetto b4
Crea

%, Memorizza criteri di ricerca

Modifica Documento Modifica file Crea link | Gestisci Visualizzazione corrente Apri in una nuova visualizzazione

b [0 Attivita
4 O} SmartSearch
Ricerca DWG
4 7 Preferiti
B || Cartelle Pubbliche
4 ; procad
4 || Abbonamenti
£} PIAZZA (0)
4 [ Cartelle
> [ Codici Parma
> [ ] TEST CODIFICA DOCUMENTALE

% ICERCA AS400 / IDPDM 160665 Visualizzatore: 33601-0036_00 pdf

B2 a8
CODICE S DESCRIZIONE AS-400 MATERIALE NUM DISEC
» J110101368 CHEM.524-F2PM 120B.22KwW  CC1512 33601-0036

Struttura  Lista documenti  Dettaglio Articolo  Struttura utilizzo (i.. Distinta Base Distinta base com.. Distinti
Yoo 2B &85 FTE(R 84

iH ik
el

- i
4 a» J110101368 CHEM.524-F2PM 120B.22KwW  CC1512 ‘ 3 Bl
33601-0036 00 CHEMETATOR 524 FREON GENERAL ARRANGMEN™

00 |CHEMET-\TOFT 524 FREON GENERAL ARRANGMEN

Documento CAD
e formato neutro PDF.
Preview




Il progetto PLM

CAD SolidfEAQE

PADOVAN

vV, d

Apri

B

HO-&- ~

Home Feature FMI
B l‘-jSaIva -

[=]

% i-'!\u"ersione'

Salva Managed
Copy

&) 124731.dft %

Simulazione

= Blocca

Geometria di simulazione

,‘lDisconneﬁi relazione al DB...

« Sblocca _lyﬂggioma Documenta

PRO.FILE

Solid Edge 5T9 - Assieme - [124728.asm]

|speziona Strumenti

8 2
= ¥

Inserisci Sostituisci Creala
componente Componente  Distinta Base

FRO.FILE

Visualizza Gestione dati

| "=Lista dei documerti
& info Aticolo

Mostra ™

Hed BLRIQM

Eﬂ'

[l

Bl I+ T

W

A
O - Sistemi di coordinate |

[ OF 20174989 BASAM.X POMPA 2(
i OF 46224658 EP.CD120/20 1.5KV
[ O 44000100 PIEDE "FSX7Q"__M
[¥ [P O 44000100 PIEDE "PSX7Q" M
7 O 44000100 PIEDE "PSX7Q" M
[ O 44000100 PIEDE "PSX7Q" M

(% O 41355180 RACC.1 1/4"MXDN3
(¥ [T OF 41355100 RACC.1"M  XDN25l
7 O 41313285 EOCCH.M DN32 SA
[#[% O 41317000 GIRELLA DNZ5

[ O 41317400 GIRELLA DN32
75 01 41313110 BOCCH.M.DN25 SA
[ [Ta O 124727 00124727
[ 7 O 41102000 DADC E. M16 5588 |
7o O 41102000 DADC E. M16 5588 |
[#[% O 47903553 CUST."3RV1923-1F/
(¥ % O 102329 TAPPO X TUEO QUAD

41652977 V.FARF.DN25 S/5
[+] [P B 41317020 RACC.COMPL.S.DIN

A A [ ARRT179GR MAN ASS /-2 Ry 174
>

|
Non & stata selezionata nessuna parte del livello

8




Il progetto PLM
CAD SolidfEAQE

PADOVAN

PRO.FILE V8 - pizzol

Cerca Modifica Visualizza Window Integrazione ERP PRO.CEED

B % %W g / & 7~ T o

- o0 Crealink I = ; - =
Nuovo Nuove MNuove Nuovo. | Modifica Blocca//Sblocca Workflow Informa Aggioma Lista Maschera S

Documento Articole Progetto - &, Memorizza criteri di ricerca

Crea Modifica Crea link Gestisci Visualizzazione corrente Apri in una nuova visug

E‘ 4 > Set di record 1 di 1 attivi

Info Articolo

I - T — | Recupero automatico

CODICE FAMIGLIA 11015 TIPOLOGIA  PARTICOLARE

|
umosENO LS [0 oo [roven della struttura CAD
Info di Sistema | SOIid Edge

2 Distinta base come lista  Dis

l.‘z

| POMPA CENTRIFUGA 40050 (INTORCIA) | 4 POMPA

ASSIEME POMPA ALIMENTAZIONE MODIFICA BREVE

BASAMENTO X POMPA 200X250 Boscaratto C. MODIFICA BREVE

EP. CD120v20 1.5Kw/ Boscaratto C. MODIFICA BREVE

PIEDE MARBETT M16 H38 Pierdona F. RILASCIATO

RACC.1 1/4"MXDN32F A304 Mason A MODIFICA BREVE

RACC."M X DN25 F 204 ! Pizzol J. MODIFICA BREVE

BOCCH. DIN M. DN32 SALD. Boscaratto C. MODIFICA BREVE



Il progetto PLM
CAD SolidfEAQE

File Start Cerca Modifica Visualizza

S ow g s o oo Preview delfile 3D |

Documento Articole Progetto v

Nuovo Nuovo Nuovo  Nuovo. | Modifica Blocca//Sblocca — Visualizza

Window Integrazione E

[

Crea | Modifica Documento ] Modifi

Solid Edge

na

g corrente

PADOVAN

Lista Dettaglio Struttura

Apri in una nuova visualizzazione

V 4

Info Articolo

CODICE FAMIGLIA 11015

NUM DISEGNO AS400 | 11015-0041
DIPARTIMENTO |PaDOVAN

DESCRIZIONE AS-400 |PDMPACENTRIFUGA40W50 (INTORCIA) ‘

Set di record 1 di 1 attivi

Integrazi

TIFOLOGIA | PARTICOLARE
NODO [POMPA

Info di Sistema

IDPDM 168056
STATO IN LAVORO

CREATO DA
CREATO IL

DATI A5«
CREATO

o

Lista documenti  Struttura utilizzo_. Distinta Base Disti

se es.. Distinta base co.. Distintz Base (a.. Versioni Modifiche

25
= 4

11015-0041

11015-0041

Ly

i B| oA
POMPA CENTRIFUGA 400/50 (INTORCIA)

APA ALIMENTAZIONE

ASSIEME POMPA ALIMENTAZIONE

ASSIEME POMPA ALIMENTAZIONE




Apriin Sola Lettura +

3 Apriin Modifica L %[0 0 P-00000000

A BILIE ‘o

Salva Nuovo

Salva Intermedio

Salva Sblocca e Chiudi

Salva Versione

Salva Pdf

Blocca

Sblocca

Aggiomna Cartiglio

Visualizza Articolo

Visualizza Documento

9] 41652951 - Salva Parte

] 41652951

Carica Parte

Apri in Sola Lettura

Crea Parte

Salva Distinta Dis:

- COPPIA COLO!

Apri in Modifica

1

s Nuovo

; M
|

| 1 <
— i 1

PROPRIETA 5 Sblocca e Chiudi
@+ 4 @ T versione
e
=S (14
g8 Pdf
:r‘T L
MF || -
o Blocca
0 bloc
= ujl.
op ore v =
Stile di stampa o = A Aggiorna Cartiglio

Visualizza Articolo

Visualizza Documento

Menl PRO.FILE ,
all'interno del ===

Crea Parte

: t CA D 30203-0002 - ASSIEME MASTER 10(.0)[1:20] [GLOBALE] MODELLO v b (
SIS el I la. Salva Distinta Disegno




Il progetto PLM

Integrazione Autocad TOF

PADOVAN

Creazione automatica della
distinta base in PRO.FILE
dal sistema CAD Autocad

| TOP

CODICE 5 DESCRIZIONE AS-400
»  30203-0002 ASSIEME MASTER 100 DIN T151-151 PIASTR

PROSAETA

Struttura  Lista documenti  Dettaglio Articolo  Struttura utilizzo (implnsW Cistinta base come lista Distinta base estesz  Distintz Base [guanti
Tz o "‘i;f‘|"‘=?“F“§2 B = e %

LIVELLO PO CODICE  DESCRIZIONE AS-400 NUMDISEGN DI U. COSTO Qta MATERIAIE TP TL M

4 Oy 0 |30203-0002 |ASSIEME MASTER 100 DIN T151-151 PIASTR 0.00)0.00 A3D4 0,

L1 2 30350482  RIV.EST.CILMASTER 100,02 304 MR 531,08 1.00 0,

'ﬂ- 1 3 46405300  CIL.OLD=1280K125X850 EC2D 616-004-4 NR 213575 1,00 ECOPRESS 20 0,

'ﬂ' 1 4  5741752%  STUBI X OLIO RAC S0°+ACC . M100 MR 5304 1,00 4 0.

'ﬁ' 1 & 417057535 RIDUZ. 3&"M X 12°F -GIR.- 304 5e4-002 MR 22,40 1,00 0.

-ﬁ- 1 7 2021350 PIAST.MOEILE M100/96 RIV.304 NR 528271 1,00 0.

-ﬁ- 1 g 27035007  QEMASTER 100 CAMPARI 400/50 NR 108352 1,00 0.

-ﬂ- 1 9 3036552 STRUTT.TRAV. M100/96 + RIV. 304 NR 374317 1,00 0,

-ﬂ- 1 10 20175380  COPPIACOLOMNNE INT. MASTER 100 30-225 REVA MR 44531 1,00 0.

-ﬂ- 1 13 20213801 PIAST FISSO M100/96 RIV.304 MR 487435 1,00 0,

L1 14 20288700  VASCA MASTER100/96 MOD.3 12003000 501-208 MR 100637 1,00 0,

L1 15 20032101  SPEC.LIN.DNS0 XTUBOGZ(PAD.)304 914-014 MR 40,07 1,00 0,

'ﬂ- 1 16 41705795 RIDUZ. &M X 12F  -GIR.- 204 be4-002 MR 2240 1,00 0.




Il progetto PLM

Gestione Distinta Base

PADOVAN

CODICE 5 DESCRIZIONE AS-400 MATERIALE NUM DISEGND AS4 GIACENZA CR.daAS400 CR.ilA
p  30203-0002 ASSIEME MASTER 100 DIN T151-151 PIASTR 4304 0,000

Struttura Lista documenti  Dettaglio Articolo  Struttura utilizzo (implosione) ENE D =R=E5=0 Distinta base come lista  Distinta base estesa  Distinta Base (guanti

e & 'rf'ﬁ’|"5' op "?|G: (= e

LIVELLO PO CODICE  DESCRIZIONE AS-400 NUMDISEGN DI U. COSTO Qta MATERIAE TP TL M
4 Ol 0 |30203-0002 |ASSIEME MASTER 100 DIN T151-151 PIASTR 0,00 0,00 | A304 D,
£ 1 2 30350482  RIV.EST.CILMASTER 100702 304 NR 531,08 1,00
£ 3 46405300  CILOL.D=180X125%850 ECED 8 i . 10
1 4 57417523 STUBIXOLIO RAC.90°+ACC. M100 Un COd|Ce flgllo
[-01 6 41705795 RIDUZ. IEMXVUZF -GIR- 304 5 pub essere
£ 1 7 20213301  PIAST MOBILE M100/96 RIV.304 .
£ 8 27033007  QE MASTER 100 CAMPARI 400/50 presente N
£ 9 30365521  STRUTT.TRAV. M100/S6 + RIV.

diverse posizioni

-ﬂ- 1 10 20178380 COPPIACOLONME INT. ER 100 3

-ﬁ- 1 13 20213801 PIAST FISS0 M1 Riv.204 MR 487435 1,00
-ﬂ- 1 14 20288700 WASCAM 100726 MOD.3 12003000 501-208 MR 100637 1,00
- AN waT SPELAIN.DNSD XTUBOS2(FAD ) 304 914-014 MR 40,07 1.00

2 0 0 2 o 9 o0 9 90 9 9 9

-ﬁ-'l 16 41705795 RIDUZ. &M X 1ZFF -GIR.- 304 Bea-002 NR 22,40 1,00




Il progetto PLM
Gestione Distinta Base

PRO.FILE V8 - pizzol

Start Cerca Medifica Visualizza Window Integrazione ERP PRO.CEED

@ Copia @R Elimina T? Inserisci E: Allega rapido / -rﬂ Rinumera Ig Sposta a sinistra @B Aggiorna Versione
o7 Taglia 2% Inserimento rapido Mod.if.i::a Tg. Sostituisci posizione Tzp Spostasu @ Aggioma tutte le Versioni
o7 Modifica 2% Allega posizione 5 spostaadestra oy Sposta gil
Crea link ) Aggiungi cggetti Modifica pesizicne ) Versioni
§ Homepage  {} RICERCA AS400*/CODICE 20203-0002

Tl e oo B8 W

LIVELLO POS CODICE DESCRIZIONE AS-400 NUM DISEGNO AS400 DI
430 0 30203-0002 ASSIEME MASTER 100 DIN T151-151 PIASTR
ﬁ' 1 2 30350482 RIV.EST.CIL MASTER 100/02 304

| 46405300

Posizione della distinta base modifica : 46405300 CIL.OL.D=180X125X850 EC80 ECOPRESS 8
0.000 2195.75 20160908 EZI0 55157 69 616-004-A

Modifica componente Distinta Base
POS |3 |

PADOVAN

it Gestione attributi

mro | [i] [e] mst [0 | ms2 [0 | |

di Distinta Base

OPERATORE v [¥]
Farsc. o [v] [ (]

XCONT

DISEGNO

TIPOLEG | [+]

DESCRIZIONE

NOTA




I progetto PLW CITMCIL
Archivio condiViso PADOVAN

iIn TMCI PADOVAN

CAD Solid Edge, Creo Elements Direct Drafting (ME10), Autocad TOP
ERP ACG su AS400
= Consultazione PDF in produzione




I progetto PLW CITMCIL
Archivio condiViso PADOVAN

iIn TMCI PADOVAN

CAD Solid Edge, Creo Elements Direct Drafting (ME10), Autocad TOP
ERP ACG su AS400
= Consultazione PDF in produzione




I progetto PLV ITMCL
Archivio condivise PADOVAN

in TMCI CHEMTEC

CAD Autocad LT
ERP ACG su AS400
= Consultazione PDF in produzione




I progetto PLV ITMCL
Archivio condivise PADOVAN

in TMCI CHEMTEC

CAD Autocad LT
ERP ACG su AS400
= Consultazione PDF in produzione

PADOVAN




Il progetto PLM m
Archivio condiviso; PADOVAN

Il sistema PLM PRO.FILE si pone
come gestore/integratore del vari sistemi presenti in
TMCI Group

PRRO. l=ll_E

PADOVAN




Il progetto PLM m
Archivio condiviso; PADOVAN

Il sistema PLM PRO.FILE si pone
come gestore/integratore del vari sistemi presenti in
TMCI Group




Il progetto PLM * m
Conclusionis PADOVAN

PRO.FIL_EE rappresenta

~la spina dqnsale

PrOdUCt Data Backbone ,_' dei dati aziendali

\/ In relazione tra loro e con il sistema ERP

' in relazione con gli altri “oggetti” aziendali quali commesse,
progetti, impianti, processi, attivita, flussi di approvazione,
Transmittal, ecc...

V' tutti relazionati in una struttura rigorosamente gerarchica

per una efficace gestione aziendale anche con l'altra azienda del
Gruppo, CHEMTEQG, in ottica di Smart Manufacturing



www.padovan.com

Stefano De Toni

Senior Consultant in PRO.FILE Italia
stefano.detoni@cadtec.it
www.cadtec.it

Convegno Fabbrica Futuro Venezia
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Idee e strumenti per I'impresa manifatturiera del domani

CITMCIL
PADOVAN

Sharing experience
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