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Innovazione nei Sistemi MES

Come scegliere un fornitore strategico nel
vostro progetto di Fabbrica Intelligente
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WVISGMATICA

MONITORAGGIO SISTEMI PRODUTTIVI INFORMATICA INDUSTRIALE Idee e strumenti per 'impresa manifatturiera del domani

Torino, 21 Settembre 2016
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BRIDGE GROUP

——e a network competence

Un network di aziende specializzato in Smart Manufacturing e Lean Production

Vv ERVIZeNMATICA

SUF I WAHE MONITORAGGIO SISTEMI PRODUTTIVI INFORMATICA INDUSTRIALE L

I numeri

discoveru

5
Business Area 200 50

1 3 90 Clienti Clienti Logistics

Manufacturing Distribution
Gruppo Societa MES installati in
Europa 2000 1000
4 MU collegate al MU monitorate
MES h24

Sedi




Confidential document.

sfer to third parties not au

is forbidden.

thorised in writing by Mecmatica

rep

Sinergie di risorse per il tuo business
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BRIDGE GROUP

———e a network competence




Confidential document.
Any reproduction or transfer to third parties not authorised in writing by Mecmatica is forbidden.

Mecmatica: alcuni Clienti

Ecﬂern Bottero SPA con sede a Cuneo, € specializzata nella tecnologia del

Glass Technologies vetro. Produce ed esporta in tutto il mondo: macchine e linee dedicate
a questo settore specifico del manufacturing.

Il Progetto:

X Moduli software preventivazione

X\ Sviluppo e costificazione cicli di lavoro

X\ Suite completa gestionale MES nello stabilimento di Cuneo (2016)
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Mecmatica: alcuni Clienti

nelle PMI in Piemonte

2015
— ——

meccanica baudano...
80° ANNIVERSARIO

WAR

§N

TORNERIA AUTOMATICA D! PRECISIONE

2]

Lavorazioni Meccaniche

Alcuni dei clienti che utilizzano ogni giorno la
suite completa gestionale MES:

Meccanica Baudano srl
via della Bassa, 27 | 10090 Villarbasse TO
info@meccanicabaudano.com

VAT Srl di Bollati dal 1960
via Bertone 10 | 10095 Grugliasco TO
info@vat.to.it

RMA s.r.l.
via Cavallo 18 | 10078 Venaria Reale TO
rmasas@rma.it

EYveTrRONOMO


mailto:info@meccanicabaudano.com
mailto:info@vat.to.it
mailto:rmasas@rma.it
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ERP MRP MES PLM HMI:
di cosa ho bisogno?

4

Analisi strategica

N Processi
N Risorse
X\ Fabbisogni

STEP 1

Definizione progetto condiviso
STEP 2 (obiettivi - azioni - risultati)

Definizione di obiettivi chiari e condivisione delle informazioni sono elementi
chiave per il successo del progetto
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Mecmatica: il percorso

2000 Mecmatica SRL 2007 Nasce il progetto
propone Touch Screen Spartacus Box All in One per
e sistemi di il monitoraggio wireless delle
comunicazione macchine CN e trasmissione
bidirezionali reparto/ file ISO integrata

Produzione

2012 Metronomo viene 2016 Ad oggi contiamo
rilasciato nella versione n. 500 dispositivi
multilingua, multi-reparto, nella Spartacus installati su
Versione Corporate. Installiamo macchine CN di vario

in Polonia, Serbia e Ucraina per tipo ed integrati a
conto di Aziende Italiane Metronomo.Net

M EC MATICN Con approccio pragmatico analizziamo le esigenze reali dei Clienti

e sviluppiamo nuove soluzioni customizzate

MONITORAGGIO SISTEMI PRODUTTIVI INFORMATICA INDUSTRIALE
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Spartacus: monitoraggio wireless
500

Unita installate
(sett. 2016)

()

MEC \VAYI@A

SPECIFICHE TECNICHE:

Soluzione di monitoraggio macchine CN Real Time: stati, allarmi, codici G e codici M, segnali
Configurazione Firmware interno e progetto elettronico sviluppato da MecMatica Srl
Trasmissione dati File ISO integrata sulla porta RS232 della macchina utensile

Batteria di backup interna per salvataggio dati allo spegnimento del CN

Collegamento Wireless standard 54MB 802.11G

Suite completa gestionale MES in ambiente Microsoft.Net

i = i el
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Monitoraggio via cavo o wireless?

La soluzione di monitoraggio wireless con box all in one Spartacus consente di
abbattere il costo di cablaggio macchine

€40.000

€ 35.000

€30.000

€ 25.000

€ 20.000

€ 15.000

€10.000

€5.000

€0

16 CN 24 CN 36 CN 48 CN 60 CN

Stima su valori medi di mercato Euro/CN, impianto software escluso

Voci di costo

Hardware PLC
L

Computo Lavori Elettrici
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Monitoraggio via cavo o wireless?

X\ Lanalisi ha rilevato un risparmio pari al 20 % per i nostri clienti

Euro 40.000
Monitoraggio

via cavo
2007

Manufacturing

-

Euro 32.000
Monitoraggio

Wireless
2016

Importi stimati su valori medi di mercato, impianto 36 CN, software escluso

Ulteriori vantaggi:

X\ Scalabilita impianto

X\ Totale liberta di dislocazione e spostamento

X Multi reparto e multi sede

X Monitoraggio da remoto via web
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Dallo Spartacus a Metronomo.net

comess [t £ ODL IN PRODUZIONE E1 86,95%
Fase 10 ‘

[TORNTTLRA S E2 86,89%
Risorsa MACO3 - MACCHINA MAC03 Y-1 Articolo MEM-4672 7 7;3: |
Reparto [E—— Y- \ITEM-4672
Apertura }ié/i(;/2014 11.06.04 ﬁi\ :?6perabore 005 @\
Chiusura [16/08/2016 18.5000 5 || B8 codceestemo  [BXT-TEM4672
Fequenza CQ ‘ 0PZ ‘ 0 min ‘ Disegno ?DIS.-4672 ‘ E‘
|¥| BQ preventivo richiesto ‘ADMINISTRATOR %7=,‘
[¥] CQ finale richiesto \ : 4 7 E\
Produzione rilevata Dati preventivi teorid Riepilogo tempi
Qi ordnata | 0.0000PZ] i | 1pzjaT] rempoproduzore | 1398H| [ a7M]
Qté prodotta [ 54.130,0p2 B | tempomacchina | 58,3"] Tt I
Qta versata 700192 Tempo ciclo 636" /|| s7pzm| Tempo:fermo ‘EOH] 7 M}
Qta scarto | 98L,0PZ|  Temposetup | 20¢ H‘ Tempo presidiato ] oH/[ ow|
Qta conforme ﬂ,LH‘ Effidenza i 0, 0‘ Tempo no produzione Gﬁ} [ a2 M\
Distribuzione quantita scartata Dati consuntivi rilevati Tempo totale ‘163‘;5"" e M,‘ B
Qta scarto processo ‘  es0rz [ | Tempocidoreale |  63,0" . ,) ‘ | s7PZM| Tempo manodopera | 1080 *‘ﬂ 7M %
Qta scarto fasi precedenti ‘ ﬂ Tempo dido ultimo ‘m\
Qta scarto quarantena ’ 0,0pPZ H Pezziforamoda | 54 PZ/Hx
Qta scarto setup i 0,0pPZ [H Tempo dido medio :, - 758,1" [ 5 pz@f

Tempo medio ODL ‘; 871,8 ;‘ 774 PZE—|

| dati sono inviati al server di Metronomo che compila in automatico i tempi
e i dati relativi agli ODL in produzione



Dallo Spartacus a Metronomo.net

| Tutb gk ODL | | ODL ragoruppati per fase dilavorazions |
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i o Verifica tutti g ODL
Qs Qs Qs Qi - . TGdoT |TOdoR |TOdoRM | TMedoODL |Status | Status TodoT | TCdoR
ordnata | prodotta  |seartata | conforme | — 20 2] Fine sac sac sac sac TOdo TSetpT | TSetpR |Copg mn min

1.000 550 120 47 03008/1015.22  03/08/10 15.31 110 17 02400  0OOHO MIGLIORE 1,95
300 500 0 500  05/08/1009.18  06/08/1007.33 %0 42 4 0200 0237 0,667 07
3.000 3.563 37 3.525  03[08/1015.01  06/08/1007.45 53 65 67 0IHOO  OOHOZ | ‘ 0,967 1,083
5.000 6.850 0 6.850  04/08/1007.59  16/08/10 15,38 10 17 17 0130  0IHOY | MIGLIORE 0,167 0,283
500 601 0 601  16/08/1015.48  17/08/1008.01 1 6 20 01H 00 ’ ] 0,017 0,1
1.500 2.001 0 2001 17/08/10 1451  18/08/1008.56 13 16 17 01H 00" 0,217 0,267
s00 516 0 516 16/08/1011.34  18/08/10 15.33 1 139 147 01400’ 0,017 2,317
500 600 0 600  18/03/1014.55  19/08/1008.29 1 22 29 01H00' MIGLIORE 0,017 0,367
500 553 0 $53  19/08/1008.33  19/08/10 12.27 1 23 2 0IHOO  OOH 1¥ MIGUIORE 0,017 0,383
1.000 979 0 979  19/08/1014.17  20/08/1008.34 7 19 » omor omoy [EEoead 0z 037
500 534 0 534  20/08/10 10.09  20/08/10 14.22 1 23 23 0HOU  00H43 | MIGLIORE 0,017 0,383
5.000 3.980 0 3.980  04/08/1014.25  23/08/1008.21 %0 94 % 03H00' 02434 MIGLUORE 1,5 1,57
500 539 0 539 2008/1014.29  23/08/1008.52 1 20 24 01400 0OM30'  MIGLIORE 0,017 0,333
500 599 0 599 23008/1009.33  23008/1011.29 1 7 7 0400  O0H2S  MIGUIORE 0,017 0,117
500 57 31 547 19/08/1009.34  23/08/1011.31 1 121 122 ooy  omsz R 0,017 2,017
1.000 1099 [ 1099 2308/1011.54  24/08/1008.15 1 22 25 01HOU  00H 18  MIGLIORE | 0,017 0,367
500 1.103 0 1103 I9/08/1014.11  24/08/10 1.04 » 40 43 OIH3  0MOZ 0,47 0,667
S00 677 0 677 24/08/1009.55  24/08/10 14.48 1 21 2 01H00'  0OH3¥ MIGLIORE 0,017 0,35
500 999 0 999  24/08/1014.56  25/08/1009.28 1 20 3 0400 OOHSY MIGUORE 0,017 0,333
500 1.959 0 1889 2308/1012.18  25/08/10 11.00 27 24 35 02400 e ’ 0,45 0,4
2,000 2.200 0 2200 2408101115  26/08/10 1159 30 37 3 01H 40" 0,5 0,617

Nel riepilogo ODL Metronomo evidenzia real time gli stati critici o performanti
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Perché installare una soluzione MES?
Analisi dati OEE% e MOL%

l'utilizzo di sistemi MES come Metronomo puo aumentare nel breve e medio/lungo
periodo l'efficienza e il margine operativo lordo nelle aziende manufacturing.

- -~

fes fas

CASO 1: Fonderia Pressofusione CASO 2: Azienda lavorazione Meccanica

Situazione di partenza: MES installato ma Situazione di partenza: no MES installato
non sfruttato

OEE% di partenza: 49% OEE% di partenza: nd
Utile netto: 3% senza MES

Il progetto: progetto a 3 mesi di miglioramento nella || progetto: installato progetto pilota MES a 3 mesi
gestione delle risorse umane, formazione attrezzisti

etc.

OEE% post progetto: 69% OEE% a 3 mesi: 55% OEE% a 3 anni: 78%
MOL% a 3 mesi: 5% MOL% a 3 anni: 18%

@ lean&

discovery

Fonte: dati rilevati da WTCO Lean Discovery
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Innovazione e Upgrade tecnologico

Innoviamo costantemente per fornire soluzioni integrate e sinergiche ed offrire ai
nostri Clienti una leva competitiva performante per il loro business

=

30406/ 1 a A
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EUROCATENE  Analisi e rilevazione CQ con Metronomo presso Rosa Catene S.p.A.



Confidential document.
Any reproduction or transfer to third parties not authorised in writing by Mecmatica is forbidden.

Ulteriori sviluppi

Monitoraggio sistemi produttivi in mobilita

Un’app semplice ed intuitiva per avere sempre ed
ovunque la tua produzione sotto controllo.

'utente potra accedere direttamente dal proprio smartphone

o tablet a (in sintesi):

AN
AN
AN

Stato delle risorse (macchine, operatori, reparti);
Avanzamento ordini/commesse in lavorazione
Notifiche allarmi generati dal sistema
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Grazie della Vostra attenzione

WIIGMATICA

MONITORAGGIO SISTEMI PRODUTTIVI INFORMATICA INDUSTRIALE

www.mecmatica.it

Arnaldo Bollani

bollani.arnaldo@mecmatica.it
mobile +39 338 1460510

Soluzioni informatiche per I'industria 4.0

BRIDGE GROUP v ,ﬁﬂ.
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