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“Organizzare e sincronizzare il flusso delle
informazioni” - (A. Righetti)
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Puntualita vs Accumulo scorte: Riflessioni

Il difficile non e risolvere un problema, ma ammettere
di averlo. (Anonimo)

Se tutto e sotto controllo, stai andando troppo
piano. (Mario Andretti)

Bisogna saper distinguere I'lapparenza dalla sostanza:

guando si muore di sete, e inutile cercare un calice
d’oro. (Orazio)

Lo sai o lo pensi? (azo)
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Caso semplice: Caso complesso:
» 2 soggetti > «n» soggetti
» poche informazioni » «m» informazioni

SLIDE
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L'informazione deve essere PUNTUALE e PRECISA: | ?

il caso semplice

change&coach®

| LeasProsucrs

Esempio:
Kanban di refilling

L =N,
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L'informazione deve essere PUNTUALE e PRECISA:

il caso complesso
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Q&0
La logica della sincronizzazione, passo per passo | j
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La logica della sincronizzazione, passo per passo
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La logica della sincronizzazione, passo per passo
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Quali informazioni servono?

STATO DEGLI ORDINI (quantita e tempi di consegna)

STATO DEI MATERIALI (giacenze e ubicazione)

STATO DELLE LAVORAZIONI (inizio/fine di fase, disponibilita impianti)
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. Q&0 7
Il caso semplice: AFFIDABILE/REATTIVO L

Caso semplice:
AFFIDABILE/REATTIVO

Stato ORDINI Ordini «a stella»
Stato MATERIALI Supermarket
Stato LAVORAZIONI

CONTROLLO » Quantita '
> Ublca2|on| e
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I-SYNKRO

I-SYNKRO - PIATTAFORMA SYNKRO KANBAN

changefcoach®

logout &

Terminali iste LOG | Stato scatole | Sistema | Amministrazione

fornitori  aree =zo rticoli kanban RELLEIN cruscotti  scatole fuori
Filtra per Area Zona fornitore
| scegli LY | | MAG-SL ~ | | nessun fitro

Scatole | Scatole Pazzi Tempo Controlle Scatole Scatole Scatole
Zona Utilizzo Codice Articolo Produzione
Massime Soglia Per Scatola | Consumo Sequenza | A Magazzino | In Ordine | Impegnate

@ wvisualizzaterne O wvisualizzapannelli O wisualizzatubo filtra

Dati potenzialmente sensibili e per questo oscurati

Laboratorio SYNKRO - Sessione 1
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I-SYNKRO : esempi di viste di controllo |

I-SYNKRO - PIATTAFORMA SYNKRO KANBAN

Q&0

changeficoach”

logout &

fornitori aree =zone articoli kanban PLEELLENIIN cruscotti scatole fuori Liste LOG | Stato scatole | Sistema | Amministrazione
Filtra per Area Zona fornitore articolo
|scegli ] | |KIT LINE&AT | % | |nessun filttra W] | | | O visualizzaterne @ visualizzapannelli O visualizzatubo
SCATOLE A MAGAZIINO PANNELLO KANBAN AMNAGRAFICA KANBAN
e
In Scatola B ::/05/2013 23/09/2013
- 100 11:21:37 11:05:10
Dati potenzialmente sensibili e
per questo oscurati
SCATOLE A MAGAZIIND PANNELLO KANBAN ANAGRAFICA KANBAN
R e e
In Scatola
25/09/2013 23/09/2013 H H thhili
IR 25/0%/20 25/09/20 Dati potenzialmente sensibili e

== "

per questo oscurati

SLIDE
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I-SYNKRO : esempi di viste di controllo |

changeficoach”

I-SYNKRO - PIATTAFORMA SYNKRO KANBAN

logout &%

fornitori aree zone articoli kanban EHEULIEAIN cruscotti  scatole fuori iste LOG | Stato scatole | Sistema [ Amministrazione
Filtra per Area Zona fornitore articolo — —
| scegli W | | KITLINEAT | % | | nessun fitro W | |n1in2 | L visualizzaterne '..' wisualizzapannelli \._/ visualizzatubo
SCATOLE A MAGAZZINO PANNELLO KANBAN ANAGRAFICA KANBAN
T ] e e T
EEr s I 2:/05/2013 23/09/2013
50 11:15:19 10:59:09
| 2 EEETEIEE 25/09/2013 35
13:35:45 15:18:19
IER :c00/2013 25/09/2013 e | . . o
18:35:49 18:15:19 Dati potenzialmente sensibili e

per questo oscurati

| SLIDE
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I-SYNKRO : esempi di viste di controllo |

I-SYNKRO - PIATTAFORMA SYNKRO KANBAN

fornitori o cliilad M EOLELE pannelli  cruscotti scatole fuori
SCATOLE A MAGAZIZINO PANMELLO KANBAM ANAGRAFICA KANBAN T |
EEAE 0 im mrmmmm
20 Scatina 23/09/2013 23/09/2013 5
; 1 f 11537550 13:01:10
9 > BN -/ 0o/2015 3
e S T 1
: BEE - 0o/z01 2 . .
'— 1 D 19:37:06 Dati potenzialmente
_ . IR os/05/2013 2 sensibili e per questo
. 1 19:37:08
g™ > I -5/ 05/2013 2 oscurati
19:37:09
Fe 1 > B s /0o/2015 3
j 5 S e
#5 wisualizza cronologia scatole
%, gestisci kanban
|y
Lnr. scatola v] H stampa etichette
stampa tutte
—:" stampa per etichettatrice @ (formato txt)
SLIDE
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I-SYNKRO : vista riassuntiva

changeficoach”

Scadenza Fernitore Settimana Ordine | Seftimana Rientro

Dati potenzialmente sensibili e per questo oscurati

fillr= per zona | nessun o v fomitore | nessun filro -.-'] artiooda fiitra |
SCATOLE ESAURITE SCATOLE NOM TORMATE DA FORMITORE CONTROLLO SCATOLE N ARRIVO

Articolo | Zona | Scatola

[hsicsle | 2owa [ Scubo | omors | oataouwime

| Dati potenzialmente sensibili e per questo oscurati |

KAKBAN DA INVIARE

acicol | Satoe  0m

nessun rsukato

[amicolo | Zom | Scawa | rombors | potaordine

| Dati potenzialmente sensibili e per questo oscurati l

FRA TRE GIORMI:

| Dati potenzialmente sensibili e per questo oscurati l

FRA CINGUE GIORMNI:

[Articols | zoms | Scotols |  Formtas | ootmordme

| Dati potenzialmente sensibili e per questo oscurati l

[ricolo | zona | Scotols | omMore | Dotaomime

Dati potenzialmente sensibili e per questo oscurati

QUESTA SETTIMAMA:

Dati potenzialmente sensibili e per questo oscurati

PROSSIMA SETTIMAMA:

Articolo

Fornitore Settimana Ordine Settimana Rientro

Dati potenzialmente sensibili e per questo oscurati
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iI-SYNKRO : Pannello di configurazione parametri |

changeficoach”

Anagrafe Sistema Parametri Kanban Sistema Di Notifica

Titolo piattaformal-SYNKROX Ordine Utilizzo FIFO v InvioMailkanban v
Proprietario Q&Oronsulting LunghezzaCodiceArticolo 9 InvioMailKanban a fornitor "
EMail di sistema I-synkro@geoconsuling Alias Codice v Alert nessun recapito su fomitore w
: i Husso comunicazioni gestisci

Calendario estiscl -
QEesiscl - Controlla prodotti in arrivo Scatole Scadute v
Oggi ud -
: = Scatole non tomate v

Domani ol =

o — Scatole in arrivo questa settimana -0 v

Fra 3 giomi i L . ) =, o ==

o = Scatole in amivo prossima seftimana U ¥

Fra 5 giomi v SOE -t

Scatole in arrivo fra 2 settimane - ».JJ v

questa settimana Errore di sequenzialits

prossima settimana . L. I L
Invia avvisi giornalieri | seguenti giorni

fra due settimane o A Tl o S ] .
' M lun ¥ mar ¥ mer ¥l gio Miven | sab | dom

<] [=] [<]

I Scansiona file da terminali [w]

- aggi&r.rea -

SLIDE
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Q&0
Il caso complesso: RAPIDO / INTEGRATO | /

changefcoach®

Caso semplice: Caso complesso:

AFFIDABILE/REATTIVO | RAPIDO/INTEGRATO

Stato ORDINI Ordini «a stella»  Ordini «reticolari»
Stato MATERIALI Supermarket Livello di Servizio
Stato LAVORAZIONI - » Performances

» Lead Time di fase

CONTROLLO » Quantita > OEE
» Ubicazioni > Distribuzione
Materiali

. L ? "
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Il Visual Planning

Cruscotto Avanzamento Lavorazioni di Fabbrica per Sistemi Produttivi Avanzati

n changefcoach®
Home |Produzione M Fasi Armrotonda rda |Consuntivazione
produzione -
Montaggio rsnco—?:; io <Artico|i mancanti ) Cerca
Distinta Dati potenzialmente |[|Matricolada [Datj potenzialmente
- Controllo . -
Altro cartellini gialli odp sensibili e per questo sensibili e per questo
oscurati oscurati
Elenco dei piani di produzione LdPda || a Art da |
Piano di produzione | Descrizione I I
-1 : — Cliente |— Data M
. . . Mancanti | | Mancanti piu :
Numero Piano 1 Descrizione Piano 1 scorte consegna da I— .
Numero Piano 2 ( Descrizione Piano 2 S )uancanﬁ i N. Righe 500 b Non coperti | [~
: scorte — copertura figl | [~
Numero Piano 3 Descrizione Piano 3 Mancanti g%nhm
Componenti mancanti
Quantita———__ In produzione |Ordinato
/e_\ >
Codice Descrizione Necessari |Giac |Manc\ | Scorta Minima |Data P.M. & |Inlav. |Dainiz. |Ord Forn Disegno
2806005 IBSTRA 2 1 44 0 19/09/2013 132 0 2806005-00
2852363 SUPPORTO \ 2 0 a0 0 19/09/2013 89 42 2852363-04
2852408 SUPPORTO 2 ~—13—77 0 19/09/2013 a0 60 2852408-01
2012423 PRESSORE 1 0 5 0 19/09/2013 13 15 2912423-01
3300359 PIASTRA 1 0 25 0 19/09/2013 66 0 3300359-01
(LWELLO CRIT.
2)
SLIDE
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Il Visual Planning

Componenti mancanti

changeficoach”

Quantita’ In produzione
Codice Descrizione MNecessari |Giac |[Manc |Scorta Minima |Data P.M. & (In lav. |Da iniz.
2806005 PIASTRA 2 1 44 0 19092013 (32 [0) :
2852363 SUPPORTO 2 0 50 0 15/09/2013 i) 7} . .
FrITTEIII: PR TETIIIFIIIILT reees PLEEEEE B T ZETTITIILT IIFTIIIIIIIIS FrITTITIIIIIeE ALITTTTIT . Fornitori
Elenco di ordini di produzione - Hl Integrati
EM 0ODL ECM Codice |Articolo |Data Data ultima |Ultima |Q.ta" da |Fase |Q.ta’ Fase (Q.ta" |Tot. Q.ta’| Disegno
: e, consegna |rilevazione (fase |prod. |attuale prodotta|prec. | prec scartata ;
.Lavorazidge | 13P39565 M 324566 AA | 2806005 |PIASTRA|[13/08/2013 |28/05/2013 |60 42 30 42 25806005-00 ¢
Lavorazione | [FET201 | ECM 324566 AA |2806005 | PIASTRA|19/09/2013, 2710612013 60, [90 (10, 190 | . . l..o.o.o....d 280600500 ¢
= Elenco dellefam 0
EGDL: 13P39569 - disegno: 2806005-00 - ECM 324566 AA Cat. omogenea: XXX Stato: Lavorazione Q.ta”: 42
;Articolo: 2806005 - PIASTRA Liv. criticita: xxx Data lancio: 03/08/2013 00:00:00| Data consegna: 13/08/2013 00:0( Q_
iFa_se Stato Operazione Tempo lav|CDL Ultima data | Tempo cons | Ultima Qta’|Qta’ |Qta’|COLutil Q |e=e '
: (minuti) | preventivo op. prod | inviata |scart XXX [===—.
10| Terminato | TAGLIO 33,12 /Tﬁm\@mﬂlﬂﬂ 15,000000 | Chiusura 42 |0 120 43
20| Terminato  |LAVORAZIONE COMPLETA |0.70 ( FI0363 = Eﬂﬂgﬂ_ﬂﬂ 0,000000 Rientro da lav. 42 |42 0 FID863 |4z
30| Lavorazione | ANODIZZAZIONE 0.70 \"‘FHBH'_/?_B!UBJ’EUH 0,000000 Rientro dalav. |42 |42 0 FI964 |42
:él 'E'I'éﬁ't‘:ﬁ'ﬂ'é'll'e"fﬁéi"- ................................................................................................................................................. E
EGDL: 13P01734 - disegno: Cat. omogenea: XXX Stato: Terminato Q.ta”: 42
EArticolo: 2806005 - PIASTRA Liv. criticita”: xxx Data lancio: 16/07/2013 00:00:00 | Data consegna: 23/07/2013 00:00:00
;Fai_se Stato Operazione Tempo lav|CDL Ultima data |Tempo cons | Ultima Q.ta’ | Q.ta’ Q.ta’ | CDL util| Q.ta" Scartérr
[minuti) |preventivo op. prod |inviata |scart XXX

10| Terminato | TORNITURA 51,00 TCNCO11  [16/09/2013 |120,000000 |Chiusura 42 |0 011 42 0

20| Terminate | TORNITURA 63,00 TCNCO11  |16/09/2013 | 75.000000 Chiusura 42 |0 011 47 0

30| Terminato |FRESATURA | 344,60 FCNCOOT |17/09/2013 |375,000000 |Chiusura 42 |0 006 47 0

40 | Terminato |MARCATURA | 14,00 TRADO36 |17/09/2013 |20,000000 Chiusura 42 |0 036 47 0

50| Terminato |BURATTATURA | 31,50 TRADO37 |17/09/2013 |60,000000 Chiusura 42 |0 037 42 0




Il Visual Planning

Componenti mancanti

Quantita’ In produzione
Codice Descrizione MNecessari |Giac |[Manc |Scorta Minima |Data P.M. & (In lav. |Da iniz.
2806005 PIASTRA 2 1 44 0 19/09/2013 (Jjg D ¥
: C/LAV a
2852363 SUPPORTO 2 0 50 0 19/09/2013 oy ﬁ . . .
T L EELLL L (T T LA T T T e e e LA AT T A LA ¥ AT EEEd LA T L L LA AT L EE EEE L L L LA LT EEE L AT T T AL LA AT LTt FL L UL T LELL LTttt I TT Fornitori
. Elenco di ordini di produzione - Integrati
im 0ODL ECM Codice |Articolo |Data Data ultima |Ultima |Q.ta" da |Fase |Q.ta’ Fase (Q.ta" |Tot. Q.ta’| Disegno
) consegna |rilevazione (fase |prod. |attuale |prodotta|prec.|prec |scartata ;
iLavorazione 1 ECM 324566 AA | 2806005 | PIASTRA |13/08/2013 |28/05/2013 (60 42 30 42 2806005-00 F
Lavorazidfie 13853207 [ DOM 324566 AA 2606005 | PIASTRA 191092013, 270612013 o0 [0 (10 o0 | | | |280600500 ;
—
Elenco delle fasi - :
EDDL: 13P53201 - disegno: 2806005-00 - ECM 324566 AA Cat. omogenea XXX Stato: Lavorazione Q.ta™: 90 E
iArtiooIo: 2806005 - PIASTRA Liv. criticitas XXX Data lancio: 15/08/2013 00:00:00 | Data consegna: 19/09/2013 00:00:00 E
EFa_se Stato Operazione Tempo lav|CDL Ultima data | Tempo cons |Ultima Q.ta’ | Q.ta’ Q.ta’ | CDL util | Q.ta" Scarloi
: (minuti) preventivo op. prod |inviata |scart XXX .
E 10 | Terminato | TAGLIO 65,12 /sz!USQUH 20,000000 Chiusura a0 (0 120 90 0 E
. 20|Lanciato | LAVORAZIONE COMPLETA |1,50 FID863 = 06/2013 | 0,000000 Inviato a lav. 90 0 0
E 30 |Lanciate | ANODIZZAZIONE 1,50 FI1964 0,000000 0 0 0 E
E 40 |Lanciato |COLLAUDO 1,50 COLLA100 0,000000 0 0 0 i
50| Lanciate |MONTAGGIO HELICOILS 210,12 FINIT215 0,000000 0 0 0
E 60 |Lanciate |COLLAUDO 1,50 COLLA100 0,000000 0 0 0 E
Elenco delle fasi -
ODL: 13P02113 - disegno: Cat. omogenea: XXX Stato: Lanciato Q.ta": 90 E
Articolo: 2806005 - PIASTRA Liv. criticita’> XXX Data lancio: 25/07/2013 00:00:00| Data consegna: 30/08/2013 00:00:00 E
Fase | Stato Operazione Tempo lav | CDL Ultima data |Tempo cons |Ultima Q.ta' | Q.ta’ Q.ta’ | CDL util | Q.ta’ ScartoE
{minuti) preventivo op. prod | inviata |scart IXXX E
10| Lanciato | TORNITURA 195,00 TCNCO1 0,000000 0 0 0
20| Lanciato | TORNITURA 135,00 TCNCO11 0.000000 0 0 0
30|Lanciato |FRESATURA  |B637,00 FCNCOO07 0,000000 0 0 0
40|Lanciato |MARCATURA  [30.00 TRAD036 0,000000 0 o [0 SLIDE
50| Lanciato |BURATTATURA |67,50 TRADO37 0,000000 0 0 0 |

_ Laboratorio SYNKRO — Sessione 1 2 2




Il Visual Planning

Componenti mancanti

Quantita’ In produzione
Codice Descrizione Mecessari (Giac |Manc |Scorta Minima |Data P.M. & |In lav. |Da iniz. i
2806005 PIASTRA 2 1 44 0 19/09/2013 432 |0 C/LAV non
|2852353 SUPFORTO 2 0 50 0 19/09/2013 89 42 integrati
“Elenco di ordini di produzione -
Stato oDL ECM Codice |Aricolo Data Data ultima |Ultima |(Q.ta' da |[Fase |Q.ta’ Fase |(Q.ta’ |Tot. Q.ta’| Disegno
consegna |(rilevazione |fase |prod. |attuale|prodotta |prec.|prec |scartata E
Lavorazione | 13P53472 |ECM 544240 AE | 2852363 SUPPORTO | 19/08/2013 90 45 2852363-04
Lamrazioé 13P53473 |RPCM 544240 AE | 2852363 | SUPPORTO|19/09/2013 (19/09/2013 |90 53 90 9 a0 (9 0 2852363-04
Lanciato  |13P67550 |ECM 544240 AE | 2852363 SUPPORTO|19/11/2013 90 42 2852363-04
.................................................................... T T L T e T e
Elenco delle fasi -
0ODL: 13P53473 - disegno: 285236304 - ECM 544240 AF Cat. omogenea: XXX Stato: Lavorazione Q.ta” 53
| Articolo: 2852363 - SUPPORTO Liv. criticitas xxx Data lancio: 05/09/2013 00:00:00 | Data consegna: 19/09/2013 00:00:00
iFa_se Stato Operazione Tempo lav|COL Ultima data |Tempo cons |Ultima Qta'|Q.ta’ [Q.ta’|CDL util| Q.ta" Scarlcé
| (minuti) | preventivo op. prod | inviata |scart IXXX :
10| Terminato | COLLAUDO 0.88 COLLA100 0,000000 0 53 |0
20|Lavorazione |LAVORAZIONE COMPLETA 127912 |CNMUPD44 {19/09/2013 | 787,000000 |Frazionamento 23 (0 044 23 (0
30|Lavorazione |SBAVATURA/SMUSSATURA /NASTRATURA | 22537 FINIT205  [18/09/2013 [40,000000  |Frazionamento 17 |0 0 (205 17 |0
40 Lavorazione |BURATTATURA 5312 FINIT205  (18/09/2013 |10,000000  |Frazionamento § |0 0 |205 & 0
50(Lanciato  [MARCATURA LASER 5312 |FINIT216 0,000000 0 0 0
60 | Lavorazione |ANODIZZAZIONE DURA + TEFLON 0,88 ( FI1964 ) 20/09/2013 | 0,000000 Rientro da lav. 7 |17 0 (FM9s4 (17 |0
I0|Lanciate  |COLLAUDO 0,88 COLLAT00 0,000000 0 0 0
60 |Lavorazione |MONTAGGIO HELI-COILS 186,62 FINIT215  [18/09/2013 |40,000000  |Frazionamento 9 [0 0 (215 9 0
90 |Lavorazione |COLLAUDO 0,88 COLLA100 (18/09/2013 |2,000000 Frazionamento 9 [0 0 (100 9 0 ]
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Il Visual Planning

n changeficoach®
Componenti mancanti
Quantita’ In produzione
Codice Descrizione Necessari c |Manc |Scorta Minima Data P.M. & |In lav. Da iniz. Forn Disegno
2506005 PIASTRA 2 1 44 0 19/09/2013 132 |0 2806005-00
2852363 SUPPORTO 2 0 5D 0 19/09/2013 89 42 2852363-04
3300359 PIASTRA (LIWVELLO CRIT. 2) 1 2 23 0 20/09/2013 64 0 3300359-01
2980067 PALETTA (LIVELLO CRIT. 3) 5 6 19 0 23/09/2013 40 40 2980067-03
3044462 ARCH 2 7 65 0 23/09/2013 0 105 T | |3044462-00
3044462/ ARCO SEMILAVORATO 2 0 65 0 23/09/2013 105 Fl1243 :\> 3044462/~
00
pal
3044463 ARCH 2 ] 64 0 23/09/2013 0 104 — | 304445300
Elenco di ordini di produzione -
Stato oDL ECM Codice |Articolo |Data Data ultima |Ultima | Q.ta" da| Fase Fase |Q.ta' | Tot. Q.ta"| Disegno
consegna |(rilevazione |fase |prod. |attuale prec. |prec |scartata
Lavarazigfie | 13P05861 M 400716 A4 | 304446275 [ARCH (31072013 | 17092013 |50 21 30 20 |2 J044462/5-00
Lavnrazin%&gﬁ?ﬁm 400716 AL | 3044462/5 | ARCH (050972013 [20/02/2013 |50 44 a0 20 44 J044462/5-00
Lavorazione | 13P05863 |ECK 400716 A4 (30444625 | ARCH |07A102013 |02/09/2013 |50 40 10 J044462/5-00
Lanciato 13P07S09 (ECK 400716 AL | 304446275 | ARCH (141152013 ol 20 J044462/5-00
Elenco delle fasi -
ODL: 13P05861 - disegno: 3044462/S 00 - ECM 400716 AA Cat. omogenea: XXX Stato: Lavorazione Q.ta" 21
Articolo: 3044462/S - ARCH Liv. criticita’: XXX Data lancio: 30/07/2013 00:00:00 | Data consegna: 31/07/2013 00:00:00
Fase | Stato Operazione Tempo lav | CDL Ultima data |Tempo cons |Ultima Q.ta’| O.ta’ Q.ta' | CDL util | O.ta" |Scarto
[minuti) preventivo op. prod |inviata |scart XXX
10| Terminato | PRELIEWO MATERIALE 035 MAGTIO  |27/08/2013 | 1,000000 Chiusura 21 |0 110 e a
20| Terminato | SALDATURA, 345 02 SAL40Z 17092013 150000000 | Chiusura 21 |0 402 e a
30| Terminato | AGGIUSTAGGIO 21502 AGGEDT 17092013 |210,000000 | Chiusura 21 |0 601 e a
40| Lanciato  |LUCIDAT. ELETTROLITICA 25+-5 MIC. |0,02 FL20101 18/09/2013 | (0,000000 21 a
80| Lanciato  |COLLAUDO COME DA SPECIFICHE |63 02 coLot 0 ,000000 1 1 a
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Il Visual Planning

Componenti mancanti

change&coach®

Quantita’ In produzione |Ordinato
Codice Descrizione MNecessari |Giac |Manc |Scorta Minima Data P.M. & |In lav. |Da iniz. |Ord Eormn Disegno
2806005 PIASTRA 2 1 44 0 19/09/2013 132 |0 2806005-00
28562363 SUPPORTO 2 0 50 0 19/09/2013 89 42 2852363-04
3300359 PIASTRA (LIWVELLO CRIT. 2) 1 2 23 0 20/09/2013 64 0 3300359-01
2980067 PALETTA (LIVELLO CRIT. 3) 5 6 19 0 23/09/2013 40 40 295006703
3044462 ARCH 2 7 G5 0 23/09/2013 0 105 3044462-00
3044462/ ARCO SEMILAVORATO 2 0 65 0 23/09/2013 105 Fl1248 - | |3044462/5-
> 00
3044463 ARCH 2 & 64 0 23/09/2013 0 104 3044463-00
3044463/ ARCO SEMILAVORATO 2 0 64 0 23/09/2013 104 Fl1248 - | |3044463/S-
= 0o
1144489 FLANGIA (LIWVELLO CRIT. 3) 1 4 23/09/2013 134 [0 114445902
2852331/4 TUBO (LIWVELLO CRIT. 3) 2 17 23/09/2013 5 43 2852331/4-02
2862331/A4 PIASTRINO 17 23/09/2013 20 40 2852331/A4-
02
3027107 ALBERO (LIVELLO CRIT. 3) 2 12 42 24/09/2013 00 |0 3027107-02
3296061 COVER (LWELLO CRIT. 3) 1 25 25/09/2013 20 20 — 3296061-01
3296061/S COVER (LWELLO CRIT. 3) 1 25 25/09/2013 20 F@ 3296061/5-
SEMILAVORATO N oo
2852408 SUPPORTO 2 18 51 25/09/2013 a0 60 285240801
2862409 CLILLA (L MELLO CRIT 3 1 q 74 2R/N9/72013 n 43 286240907
Elenco ordini a fornitore
Codice Articolo Fornitore |Ragione sociale |N. Ordine |Data ordine |Data conf. |Data P.M. |Necessari |Giacenza (Mancanti |Q.ta" ord. |Q.ta cons. |Nforn |Disegno
3296061/S |[COVER (LIWVELLO  [FM4395 XXXXXXX ~ SRL |13/04547 |01/07/2013 04/10/2013 |25/09/2013 |1 0 25 20 0 3296061/S-
CRIT. 3) 00
SEMILAVORATO
SLIDE
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