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L'uomo deve scegliere. In 

questo sta la sua forza: il 

potere delle sue decisioni. 

Paulo Coelho, Monte 

Cinque, 1996
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L’evoluzione dell’ABCX?

PRIMA DOPO
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Il primo passo

Dove posizionare il disaccoppiatore (            )?

Fasi

Fasi

1)
Supply 

Chain

2)
Supply 

Chain

3)
Supply 

Chain

4)           ………………
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Il secondo passo

5

Classe …?

A B C

Classe 
di 

costo 
unitario

A

B

C

D

La scelta delle classi:

– Costo unitario

– Costanza di consumo 

– Valore movimentato

– Marginalità

– Indice di frequenza

– Numero di movimenti
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Esempi  
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Classe di costanza di consumo 

A B C

Classe Costo 
unitario

A
Elevata opportunità 
con grandi rischi: 

scorte costanti

Bassa opportunità e
alti rischi, bassa 

numerosità di codici: 
Obiettivo 

azzeramento scorte

B Associare alle aree attigue

C
Elevata opportunità

con bassi rischi: 
scorte alte

Bassa opportunità e 
bassi rischi, alta 

numerosità di codici: 
ridurre scorte per 

codici ingombranti

Il terzo passo

La scelta del tipo di gestione e del livello di servizio
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Il terzo passo

La scelta del tipo di gestione

Gestione  a 
Scorta 

Gestione a
Fabbisogno

Sequenza
Consignment
Stock

Costanza di consumo

C
o

st
o

 U
n

it
a

ri
o
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40 60 80 100 120 140 160

68,26%

95,44%

99,74%

0 +1 +2 +3

Domanda

K

50,00%

84,13%

97,72%

99,87%

Dm =

LS

Il terzo passo

La scelta del livello di servizio e quindi di K
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Il terzo passo

1

Classe di costanza di Consumo

A B C

Classe 
di 

costo

A 1,5Fabb 1Fabb 0Fabb 

B 2Scorta 1,5Fabb 1Fabb 

C 3Scorta 2Scorta 1,5Scorta 

D 3Scorta 3Scorta 3Scorta 

Esempio di scelta

Dati potenzialmente sensibili 

e per questo oscurati
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E il cliente?
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Il cliente guida le nostre scelte

Classe di costanza di Consumo

A B C

Classe 
di 

costo 
unitario

A 1,5Fabb 1Fabb 0Fabb 

B 2Scorta 1,5Fabb 1Fabb 

C 3Scorta 2Scorta 1,5Scorta 

D 3Scorta 3Scorta 3Scorta 

scorta scorta scorta

scorta scorta

Dati potenzialmente sensibili 

e per questo oscurati
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Una decisione consapevole!

Euro = A

Servizio = A

Euro = B

Servizio = B

Euro = C

Servizio = C
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Dati potenzialmente sensibili 

e per questo oscurati

Dati potenzialmente sensibili 

e per questo oscurati

Dati potenzialmente sensibili 

e per questo oscurati

Dati potenzialmente sensibili 

e per questo oscurati
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Cos’è il Coverage dei magazzini?

Il coverage è tutto il materiale in giacenza in OVERSTOCK.

Livello ObiettivoGiacenza Attuale

1 2 3 4 5 1 2

5 – 2 = 3
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Dati potenzialmente sensibili 

e per questo oscurati
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Dati potenzialmente sensibili 

e per questo oscurati



FabbricaFuturo, 26 settembre 2013 Laboratorio SYNKRO – Sessione 2

SLIDE

20

Dati potenzialmente sensibili 

e per questo oscurati
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