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E’ possibile individuare due livelli di tracciabilita
sistema cogente (obbligatorio, richiesto dalle leggi)
*sistemi volontari (scelta aziendale)

Le aziende che fanno la scelta di adottare sistemi volontari di tracciabilita
ritengono che i costi organizzativi siano compensati dai benefici che si
POSSONO ottenere

il miglioramento della sicurezza alimentare,

la riduzione dei costi delle non conformita,

la garanzia della qualita del prodotto,

Il rafforzamento della reputazione del marchio



REGOLAMENTO (CE) N. 178/2002 DEL PARLAMENTO EUROPEO E DEL CONSIGLIO

del 28 gennaio2002

che stabilisce i principi e i requisiti generali della legislazione alimentare, istituisce I'Autorita
M europea per la sicurezza alimentare e fissa procedure nel campo della sicurezza alimentare
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CONFERENZA PERMANENTE PER | RAPPORTI TRA LO STATO LE REGIONI

«Linee guida ai fini della rintracciabilita' degli alimenti e dei mangimi per fini di sanita' pubblica»,
volto a favorire I'attuazione del regolamento (CE) n. 178 del 2002 del Parlamento e del Consiglio
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CONSIGLIO REGIONALE

INTERVENTI PER LO SVILUPPO DEI SISTEMI DI RINTRACCIABILITA' NEL SETTORE
AGRICOLO ED ALIMENTARE. MODIFICHE ALLA LEGGE REGIONALE 8 SETTEMBRE 1997,
N. 33 (INTERVENTI PER LO SVILUPPO DEI SISTEMI DI QUALITA' NEL SETTORE

AGROALIMENTARE)

Deliberazione legislativa n. 89/2002

Gazzetta Ufficiale N. 294 del 19 Dicembre 2005

E LE PROVINCE AUTONOME DI TRENTO E BOLZANO

del 28 gennaio 2002. (Rep. atti n. 2334).
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Sistema di rintracciabilita nelle filiere agroalimentari
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REGOLAMENTO (CE) N.178/2002 DEL PARLAMENTO EUROPEO E DEL CONSIGLIO
del 28 gennaio 2002

che stabilisce i principi e i requisiti generali della legislazione alimentare,istituisce I'Autorita
europea per la sicurezza alimentare e fissa procedure nel campo della sicurezza alimentare

Art. 3 Definizioni

«rintracciabilita »,la possibilita di ricostruire e seguire il percorso di un alimento,di un mangime,di un animale destinato
alla produzione alimentare o i una sostanza destinata o atta ad entrare a far parte di un alimento o i un mangime
attraverso tutte le fasi della produzione,della trasformazione e della distribuzione;
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REGOLAMENTO (CE) N.178/2002 DEL PARLAMENTO EUROPEO E DEL CONSIGLIO
del 28 gennaio 2002

che stabilisce i principi e i requisiti generali della legislazione alimentare,istituisce I'Autorita
europea per la sicurezza alimentare e fissa procedure nel campo della sicurezza alimentare

Per garantire la sicurezza degli alimenti occorre considerare tutti gli aspetti della catena di produzione alimentare
come un unico processo,a partire dalla produzione primaria inclusa,passando per la produzione di mangimi fino alla
vendita o erogazione di alimenti al consumatore inclusa,in quanto ciascun elemento di essa presenta un potenziale

impatto sulla sicurezza alimentare.

L'esperienza ha dimostrato che I'impossibilita di ricostruire il percorso compiuto da alimenti e mangimi puo mettere in
pericolo il funzionamento del mercato interno di tali prodotti. Occorre quindi predisporre un sistema generale per la
rintracciabilita dei prodotti che abbracci il settore dei mangimi e alimentare,onde poter procedere a ritiri mirati e
precisi o fornire informazioni ai consumatori o ai funzionari responsabili dei controlli, evitando cosi disagi piu estesi e
ingiustificati quando la sicurezza degli alimenti sia in pericolo.
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REGOLAMENTO (CE) N.178/2002 DEL PARLAMENTO EUROPEO E DEL CONSIGLIO
del 28 gennaio 2002

che stabilisce i principi e i requisiti generali della legislazione alimentare,istituisce I'Autorita
europea per la sicurezza alimentare e fissa procedure nel campo della sicurezza alimentare

Art. 18
Rintracciabilita

Gli operatori del settore alimentare e dei mangimi devono essere in grado di individuare chi abbia fornito loro un
alimento,un mangime,un animale destinato alla produzione alimentare o qualsiasi sostanza destinata o atta a
entrare a far parte di un alimento o i un mangime.

Gli operatori del settore alimentare e dei mangimi devono disporre di sistemi e procedure per individuare le imprese
alle quali hanno fornito i propri prodotti.Le informazioni al riguardo sono messe a disposizione delle autorita
competenti che le richiedano.

A tal fine detti operatori devono disporre di sistemi e i procedure che consentano di mettere a disposizione delle
autorita competenti,che le richiedano,le informazioni al riguardo.



Le richieste del Mercato

Specifiche di Qualita
Scadenza Commerciale, vitaresidua del lotto

Quarantena, documentazione, evidenza dei controlli
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Le richieste interne

Garantire I'immagine Aziendale e del Prodotto

Minimizzare i tempi di intervento e ridurre i costi se .....

(fare scongiuri 1)

Analizzare i processi aziendali per capirli, correggerli, migliorarli




M “cos’e la tracciabilita ?”

la possibilita di ricostruire e seguire il percorso di un alimento,di un mangime,di un animale
destinato alla produzione alimentare o i una sostanza destinata o atta ad entrare a far parte di
un alimento o i un mangime attraverso tutte le fasi della produzione,della trasformazione e
della distribuzione REGOLAMENTO (CE) N.178/2002

“Tracciabilita di filiera e la identificazione delle aziende che hanno contribuito alla formazione
di un dato prodotto alimentare. Tale identificazione e basata sul monitoraggio dei flussi
materiali “dal campo alla tavola”, cioé dal produttore della materia prima al consumatore
finale” (Accademia dei Georgofili)

la capacita di ritrovare la storia, I’utilizzazione o la localizzazione di una entita a mezzo di
identificazioni registrate” (norma 1SO 8402)

The registering and trackinng of parts, processes and materials used in production by lot or
serial number (APICS)




Capacita di determinare dove € il prodotto:
In stabilimento, nei depositi, sul mercato

Capacita di risalire a “tutto guello che e successo prima e durante la
creazione del lotto di prodotto finito”




come é stato prodotto un lotto di prodotto finito ?

come é stato prodotto un lotto di semilavorato
dove é stato utilizzato un semilavorato ?

‘“sistema tracciabilita” non attivo

dove é stato utilizzato un lotto di materia prima ?

data fine utilizzo MP1 lotto 123 + ? giorni
prodotti finiti contenenti i semilavorati prodotti nel periodo di utilizzo del lotto 123

Prod. Finito PF1 Prod. Finito PF2 Prod. Finito PF8 Prod. Finito PF8 Prod. Finito PF4
lotto A617 lotto G819 lotto J819 lotto J899 lotto K718

data fine utilizzo MP1 lotto 123

semilavorati contenenti MP1 prodotti nel periodo di utilizzo del lotto 123

data inizio utilizzo MP1 lotto 123

data di ricevimento MP1 lotto 123

Semilavorato SL1
lotto S678

Semilavorato SL2
lotto G819

Semilavorato SL8
lotto H811

Semilavorato SL4
lotto Y617

4

i
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Materia Prima A
lotto 123




come é stato prodotto un lotto di prodotto finito ?

come é stato prodotto un lotto di semilavorato
wdove é stato utilizzato un semilavorato ?

“sistema traccia

ato utilizzato un lotto di materia prima ?

data fine utilizzo MP1 lotto 1.

data fing

data inizio utilizzc

data di ricevimento MP1 lotto 123
Materia Prima A

lotto 123




Prod. Finito PF1
lotto A617

Prod. Finito PF2
lotto G819

|

T

Semilavorato SL1
lotto S678

Semilavorato SL2
lotto F829

1

j

Materia Prima A

“sistema tracciabilita” attivo

come e stato prodotto un lotto di prodotto finito

come e stato prodotto un lotto di semilavorato
dove e stato utilizzato un semilavorato

dove e stato utilizzato un lotto di materia prima



. M3 Gest.Tracciabilita Lotto - MMS140/B1  Iialy - M3 10.1 Italy Cmp - Demo divi (CMP230AAA)

|la tracciabilita

Bevoni | Opeine =i Conel el G e [m] ¢

|Visua_,h'zza namento: H

Codice parte: PF2 Compound

Mumera latta: (1207260003 Il U/M base:
Tipo trans.mag: ( H =] H

Livello minimo: C]

Rintr. 1 volta: o

Liv. Mag C.parte Nr.lotto Trans Transqia U/M TpT IDT

140/B1  Italy - M3 10.1 Italy Cmp - Demo divi (CMP230AAA)

5

110 HF-PF-002 1207260003 230213 1000,00- KG 31

. 2 E‘\ Jorrelato = Strumenti = ¢
: pet : 0 -
1 M3 Gest.Tracciabilita Lotto - MM5140/B1  Ttaly - M3 10.1 Italy Cmp - Demo divi (CMP230AAA) 5 o
Correlato > Strumenti ~ C Codice parte! HE-MP-001 ¥ Materia Prima 1
Numera lotto: [1207260001 ¥ U/M base: KG
Ordinamento; (2-Destinatcons | | e . [ B =l B B

Livello minimo:

Codice parte:! HF-PF-002 ¥ PF2 Compound Rintr. 1 voita:
Nurmero latto: (1207260003 7 U/M base: K6 e )
3 . ST = = T 3 e
Tipo trans.mag: [10 Ricev Ordine Pr... | i [1, Prelievo Ordin... | i [20 Ricevimento or... t i [ } e“ v Mo [ vt Nrlotio Trmmia) Trons qial UM ol DT
Livello minima: E] 6
Rintr. 1 voita: ® 'e * 110 HF-MP-001 1207260001 260712 1896- KG 11 WOM

o+ 110 HF-5L-00C 1207260002 260712 1000000 KG 0 wop
+01 110 HF-SL-00C 1207260002 260712 999340- KG 11 WOoM

Nrlotto Trans Trans qta  U/M TpT IDT

+01 110 HF-PF-002 1207260003 260712 997000 KG 10 woe

+ 110 HF-PF-002 1207260003 260712 997000 KG 10 wop +01 110 GERSFRI 260712 1395 KG 13 WOB
+ 110 HF-SL-00C 1207260002 260712 233340- KG 11 wWoM
+01 110 HF-SL-00C 1207260002 260712 10000,00 KG 10 wop +01 110 GER_SFRI 260712 . 1395 KG 13 WOB
+01 110 HF-MP-001 1207250003 260712 792- KG 11 WOM + 110 HF-MP-001 1207260001 010812 368- KG 11 WOM
+01 110 HF-MP-001 1207250003 260712 1000- KG 11 WOoM + 110 HF-PF-001 1207310003 010812 100000 KG 17 WMP
+: 110 GER_SFRI 010812 100 KG 12 WwOB
+ 110 GER_SFRI 010812 1 KG 13 WOB
+01 110 HF-MP-001 1207260001 260712 1896- KG 11 wWOoM + 11n  ~co ccor n1ne1t v 13 winp =t
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|a tracciabilita ... perche ??77?

La tracciabilita di filiera consente di

= neutralizzare / minimizzare il rischio di mettere /
mantenere sul mercato prodotti sospetti

= analizzare le eventuali anomalie, intervenendo sulle
cause per evitare laripetizione di problemi



m |a tracciabilita ... perché ??7?

Un’Azienda in grado di tracciare

In_.ogni momento e in termini quali-quantitativi

le materie prime, i semilavorati e i prodotti finiti che si trovano sotto la
propria responsabilita,

e un’Azienda in grado di

* razionalizzare | processi,

* isolare le cause di errore,

« valutare i rendimenti di ogni fase e del processo nel suo insieme



M |a tracciabilita ... perche ??77?

RE-CALL se il prodotto e gia sul mercato

BLOCCO se il prodotto non é stato ancora distribuito
se il prodotto finito € gia arrivato al consumo

GESTIONE DEI RECLAMI se il prodotto e del tipo “freschissimo” e quindi va sul mercato
subito dopo la preparazione

ANALISI DELLE ATTIVITA’ DI se si vuole analizzare “quello che avviene” in fabbrica e nel

PRODUZIONE processo distributivo



m la tracciabilita in avanti

Capacita di determinare dove € il prodotto
(in stabilimento, nei depositi, sul mercato)

ordini di trasferimento da stabilimento a “entita logistiche aziendali” 0 terzisti
logisticli

ordini cliente ... resi

scadenza prodotto, scadenza commerciale



M |la tracciabilita all’indietro

Capacita di risalire a “tutto quello che € successo prima e durante
la creazione del lotto di prodotto finito”

risultati delle analisi e dei test sul prodotto finito e sugli intermedi utilizzati
specifiche analitiche del prodotto e degli intermedi
ingredienti ed imballi utilizzati
Ingredienti ed imballi standard al momento della preparazione
operazioni effettuate, impianti e tipologia di mano d’opera utilizzati, tempi impiegati
... deviazioni di processo, eventuali rilavorazioni
operazioni, risorse e tempi standard al momento della preparazione
resa di produzione effettiva
resa di produzione standard



|la tracciabilita all’indietro

Capacita di risalire a “tutto quello che € successo prima e durante
la creazione del lotto di prodotto finito”

risultati delle analisi e dei test sulle materie prime e sugli imballi

specifiche analitiche delle materie prime e degli imballi
fornitori dei lotti di materie prime ed imballi utilizzati nelle produzioni degli
intermedi e del prodotto finito

rating (pagellino) dei fornitore, storia della sua certificazione



LOTTI




specifiche di qualita
test-analisi, limiti accettabilita, piani di campionamento

risultati analitici Lotto
test-analisi, risultati, disposition, note

anagrafica Lotti
origine, data creazione, stato QC, scadenza

ordini cliente
articolo, lotto-quantita, data

ordini di rifornimento
articolo, lotto-quantita, data, magazzino from e magazzino to

dati tecnici_
componenti, co-prodotti, quantita - scarti e rese standard, validita dei legami
operazioni di ciclo, centri di lavore, ore standard

ordini di produzione
data, lotto-quantita versato, lotto-quantita componenti, operazioni-centri di lavoro

ordini di acquisto
data, lotto-quantita ricevuta, resi o scarti

anagrafica fornitori
storia delle forniture




Procedure
Operative Standard

-~

>

GMPs

fornitore /
fabbricante del
packaging PK1

ordine di acquisto

ricevimento

fornitore /
fabbricante della
materia prima MP1

ordine di acquisto

1 del packaging
PK1

ricevimento
della

MP1 lotto AL
MP2 lotto X3
MP3 lotto J9

operazione 10
operazione 20
operazione 30

SL1 loot S2
PK1 lotto k4
PK2 lotto W6

operazione 10
operazione 20
operazione 30

materia prima MP1

lotto W4
"\ PK1

lotto Al
MP1

>

v

ordine di
produzione di SL1

versamento del

semilavorato SL1

.

ordine di
confezionamento
PF1

versamento del

“| prodotto finito PF1

lotto M8
PF1

>

.

.

@—  Accettazione

“— QMS

ordine di vendita

ordine di vendita

ordine di vendita

cliente 85846

cliente 754907

cliente 106499

Specifiche di

-

GLPs

24



M |a tracciabilita ... come ??77?

Il controllo dellafiliera € efficace e credibile solo se supportato da
una adeguata documentazione * che garantisca la qualita di ogni fase
del processo

mi diceva un ispettore FDA
*,0n basta fare le cose bene, occorre anche dimostrare di averle fatte bene”



M |a tracciabilita ... come ??77?

cosa serve per generare le “informazioni”

base dati in grado di rappresentare analisi dei processi con individuazione dei punti di raccolta dati,
il processo dei sistemi di misurazione, delle eccezione, frequenza degli eventi

procedure in grado di seguire le procedure operative standard (cosa fare quando ...) e manuali utente (come
varie fasi del processo fare ...)

indicatori significativi rese, consumi, deviazioni di processo, rilavorazioni e scarti, risorse,
vita residua dello stock vs scadenza commerciale

Procedure per I'assemblaggio dei * sistema gestionale, reportistica ufficiale (CE, ASL ...)
dati * gia disponibili

disponibilita di “mezzi” idonei software, hardware, infrastrutture, competenze, esperienze



base dati in grado di rappresentare analisi dei processi con individuazione dei punti di raccolta dati,

il processo dei sistemi di misurazione, delle eccezione, frequenza degli eventi
M Latte UHT XX Latte speciale Yogurt Latte fermentato
PRODFIN UHT PRODFIN PRODFIN
Fermentato Fermentato
Fermentato Latte Fermentato
sfuso
+ FERMENTI +zucchero+acqua
Miscela 1 Base perLatte
peryogurt fermentato
Miscela 1 Base perLatte
peryogurt fermentato
+ ingredienti + zucchero+ (cone PROTEICO) + FERMENTI
Latte Titolato Latte Titolato Latte Titolato Latte Latte Titolato
perUHT perUHT per UHT in polvere perUHT
...:"..‘) E """""
Latte Titolato Panna . .
la struttura del dati
Latte crudo
miscelato

Latte crudo
miscelato
T

Latte crudo



base dati in grado di rappresentare analisi dei processi con individuazione dei punti di raccolta dati,
il processo dei sistemi di misurazione, delle eccezione, frequenza degli eventi

la struttura dei dati

POLPA
BRASILIANA

- o
\

POLPA EMULSIONE FSRCEC;'Z;EE
BRASILIANA ESSENZE . POLPE
EMULSIONE SCORZE

SeENTE FRESCHE

+ POLPE

codici venduti |:| by-prodottii

intermedi di produzione

frutta

materie prime




base dati in grado di rappresentare analisi dei processi con individuazione dei punti di raccolta dati,
il processo dei sistemi di misurazione, delle eccezione, frequenza degli eventi

M Ordine miscela Latte Ordine latte Titolato Ordine di Confezionamento
carta Tetrapack
-_—
autocisterna silos pastorizzatore

T Tim
!
3] impianto UHT ¥ linea di - CONTAPEZZI —p
Ordine miscela Latte Ordine latte Titolato Ordine Semilavorato Ordine di Confezionamento

confezionamento
pastorizzatore ‘ fermentatori tank |
. S/Lavorato|*
A
tank acqua *
titolato O |

zucchero
analisi del processo di produzione latte e yogurt

‘%

linea di
confezionamento

Comome s

—NNmMUT>—-H4Z00

concentratore

zucchero



base dati in grado di rappresentare analisi dei processi con individuazione dei punti di raccolta dati,
dei sistemi di misurazione, delle eccezione, frequenza degli eventi

il processo

ATTIVITA'

ricevimento ordine
cliente

spedizione
prodotto finito

insaccamento
) ) farina / semola . . . prodotto finito
stipula cantrat, miscelazione / in cella miscelazione ot prodotto finito in
emissione ordini —#{ ricevimento grano —* T o "semilavorati ¥
) macinazione grano (omogenizzazione i . cella
acquisto farine) farine / semole

v X v
controllo di qualita controllo di qualita controllo qualita

v

fatturazione

transazioni

ORDINE PRODUZIONE
ORDINE ACQUISTO / ENTRATA ¥ SEMILAVORATI >

ORDINE PRODUZIONE
PRODOTTO FINITO SFUSO

ORDINE PRODUZIONE
PRODOTTO FINITO SACCHI

transazione di
scarico da

transazione di
| »  scaricoda

transazione di
> scarico da

transaziuone transazione di transazione di

creazione contratto

inventario dei lotti
e . di PF sfuso
L»{carico in inventario

transazione di
carico in inventario
del lotto di PF
sacchi

immissione ordine

BOLLA
FATTURA

cliente

—® entrata materiale ) MY HG L picarico in inventario . R
(Ord/Acq) inventario dei otti | | gey jotto j sjLay | | IMventario deilotti | 1 gy g g pF
di materia prima di semilavorato

! ! !

aggiornameto aggiornameto aggiornameto
dello stato del lotto dello stato del lotto dello stato del lotto

/ ordine acquisto

transazione di
scarico da
inventario dei lotti
di Prodotto Finito

analisi del processo di produzione di semole e farine




procedure in grado di seguire le

varie fasi del processo

procedure operative standard (cosa fare quando ...)
manuali utente (come fare ...)

MIK' MILK M3 spa
-y

Analisi dei processi

21

STABILIMENTO NORD1, LA PRODUZIONE DELLO YOGURT

S el

Process: Manutachuring Exscuton

—
Peancl Contrirg { | Lagermicry Warsrcuna Frodkation

il
Ul

i

Praparazions-Confazionamento dalio yogurt

ncipele i
ez anis mai Tank sl gis! nrwellm uuvmrel gL PAgR da gusll pil grassa
L 2 Howd 1 due miscelaion da 390
quinzal Tamic
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50
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procedure in grado di seguire le procedure operative standard (cosa fare quando ...)
varie fasi del processo manuali utente (come fare ...)

Infor Raila B4
infor
e Rl 24 E

I‘ (1] . Jeli>  aaa H bl - ] A l“ l 52 o = '" == e g1 VERZAMENTS 01 UN ORONE DI LAVORD

‘"LK MILK M3 =

MANUALE OPERATIVO

P imenen:
R ™. i/ 1) 1 codice dei prodofto da versame
) 1 s dl oo (0F-Codice)
%) 1 magezzeg
4 e locazone (x)
5) e geenmn

prodons

€)1 ramer deilondine di produzione

n portessi nelle frest ... 5"
oommes O

1) S= aopem Il messagglo Lomo non esisie - Viens agglunm. chiudedo cliccands soile
—— s bemetts o com | test SR Tab|

) premer nuovements O

Ze zopem Il messaggle: “IMOCSSING DARIGVENE . ...~
n W\ﬂaemndcmlcgendl quaniits che appalona nel messagglo. | codicl nea
scatcatl dovnng "
o pewais) dopo = contmilo sulle glacenze
2} Chluten= Il massaggle cllccande sulla bametia o con | as SaiS-Taz)
3 eppaiono le Sneste perlo SCaco del Component.




indicatori significativi rese, consumi, deviazioni di processo, rilavorazioni e scarti, risorse,
vita residua dello stock vs scadenza commerciale

RESE, CONSUMI “FUORI NORMA”, RILAVORAZIONI, LOTTI RESPINTI

2 My Paes - Micrasofl Inbermet Explorer

e [t Yen Fpoies Dk teb &
Q- O |8 & 3 Lo Jlrrmane @rese £) 2 5 S
grens iG] ol larep-bn/eogros o, Yoo fog-bin e oognas. cp tedrb_scton$dias.runts 6 eddportal e fcontral ats 26m_tab 3w - L el
@ Conms conesion £ e hde @ HesorLang
B My Pages e Prefmences Wen et b
MyFromtPage | pngom | Vmsimaten | Qempen Dweea EEEH
Margin to Expected Volume
Camping, Cguipment ~
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indicatori significativi

rese, consumi, deviazioni di processo, rilavorazioni e scarti, risorse,

vita residua dello stock vs scadenza commerciale

* PowerPlay - [PPlay 1 of Distri {Reporter}]
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Procedure per I’'assemblaggio dei * dati del sistema gestionale e reportistica ufficiale (CE, ASL ...)
dati * gia disponibili

tutti quelli necessari per pagare fornitori, farsi pagare dai clienti,
attribuire responsabilita degli inventari, per pianificare , per distribuire

» contratti / specifiche di acquisto

* bolle di entrata merci

* registri conferenti

 documenti di magazzino, movimentazioni interne
* giacenze contabili e inventari fisici

* bollettini analitici

 documenti di trasporto, fatture, resi

« analisi dei complaint



disponibilita di “mezzi” idonei software, hardware, infrastrutture, competenze, esperienze

« |l Software, un insieme di procedure informatiche e di una struttura di base dati deve
essere costruito per soddisfare le esigenze aziendali delle aziende alimentari

* |l Mercato, i Clienti, i Global Guide Group, la Consulenza devono essere gli interlocutori e
la guida per chi progetta, sviluppa, mantiene il software.

attributi delle materie prime e dei prodotti (es. grasso e umidita della carne, gradazione e
Invecchiamento per il vino), lotto e stati del lotto e del sub-lotto, scadenza prodotto e scadenza
commerciale (definibile per gruppi di clienti), ricette e co-prodotti, metodo principale e alternativi,
cicli, prodotti a peso variabile, locazioni-pallets-silos-cisterne multilotto o lotto singolo,
transazioni semplici e multiple, produzioni continue e a batch, ordini di lavorazione e rilavorazioni,
fornitori certificati, ordini aperti, ordini di distribuzione e spedizioni in stato di quarantena,
specifiche di qualita per cliente, specifiche + piani di campionamento + analisi/test+ bollettini

analitici, CFR21 part.11
forecast giornaliero (prodotti freschissimi), MRP che considera la vita residua dello stock



disponibilita di “mezzi” idonei

in sistemi complessi,

le piattaforme Hardware e i database devono
essere scelti fra quelli standard di mercato

Inquiry

- Interrogazione Giacenza

Logistica d’entrata

- Ricevimento Acquisti

- Controllo Qualita

- Stoccaggio diretto

- Stoccaggio a 2 fasi

- Ricevimento da Ord.Dist.
- Ricevimento da spediz.

Logisticainterna
- Conta fisica programmata

- Conta fisica estemporanea

- Reintegri interni

- Movimenti di magazzino man.

- Movemento a “container” (UDM)

- Conf.prelievo Produzione(MO)

- Conf.versamento Produzione (MO)

- Mov. per ordine di servizio

software, hardware, infrastrutture, competenze, esperienze

Al fine di garantire la sicurezza
dell’investimento e la possibile integrazione

Logisticain uscita

- Conf.Prelievo (CO,DO,RO)
| - Prel e Imballaggio (CO,DO)
' - Imballaggio

- Conferma in banchina

- Conferma carico su vettore

Java
software software
IBM DB2 UDB Oracle 11g
ORACLE

IBM “OS/400” V6.1 AIX 6.1

(508s XTX L

software software
MS SQL MS SQL
Server 2005 Server 2008
Migrosoft, Micrgsoft
SOL Server SQL Server

Windows Server 2008Vindows Server 2008
LL 'Windows LAY ‘Windows

Server

04Dt

M3 Warehouse Mobility (Bar Coding)



disponibilita di “mezzi” idonei software, hardware, infrastrutture, competenze, esperienze

Consulenza deve avere competenza di problematiche industriali, di processi,
di progetti informatici-organizzativi in specifiche aree industriali, del prodotto-
software e delle soluzioni proposte

La competenza del Consulente deve essere costantemente sviluppata
attraverso processi di certificazione interne ed esterne, mediante condivisione
di esperienze aziendali

risorse dedicate a specifici settori industriali, background aziendale, esperienza di
business, tutoring & experience sharing, corsi di aggiornamento e certificazioni



... ma quanto costa la “tracciabilita” ???

€

. Sé ...



... ma quanto costa la “tracciabilita” ???

“niente”’

.. Sé ...



. S€ ...

I’Azienda ha |la mission della Qualita

I’Azienda si e organizzata per

produrre secondo ricette e processi standard

conoscere scarti e deviazioni di processo per ridurli
comprare ingredienti di qualita da fonti certificate
monitorare l’utilizzo degli impianti per ottimizzarne lutilizzo
eliminare/ridurre i prodotti “fuori freschezza” e gli “scaduti”
pianificare e distribuire i prodotti in modo efficace

competere col Mercato vendendo qualita

tenere alta e proteggere la sua immagine



Se I’Azienda e “sotto controllo” la tracciabilita e un by-product !

GESTIONE
BUSINESS
AZIENDALE

rintracciabilita

/obiettivi

SOLUZIONI
SOFTWARE PROCEDURE
. . . conoscenza di .
esperienza software conoscenza analisi dei roblematiche esperienza
F&B applicativo SW & Tech processi P gestionale







